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1. OPCI DIO
1.1. Opis studija
Naziv studijskog programa: Proizvodno masinstvo

1.2. Trajanje Il ciklusa studija i ukupan broj ECTS bodova
Trajanje Il ciklusa studija je dva semestra sa po 30 ECTS bodova, tj. ukupno 60 ECTS bodova.

1.3. Akademska titula i zvanje koji se sti¢e zavrSetkom studija
Magistar maSinstva.
1.4. Blizi uslovi za upis na studijski program

Upis na studij vrSi se na osnovu javnog konkursa kojeg raspisuje i njegov sadrzaj utvrduje Senat, na
prijedlog NNV/UNV fakulteta/ADU-a. Konkursom se utvrduje broj upisanih, blizi uslovi za upis, nacin
odabira prijavljenih kandidata, u skladu sa studijskim programom, te potrebna dokumentacija. Pravo upisa
na |l ciklus studija imaju sva lica koja su zavrSila | ciklus studija MaSinskog fakulteta u trajanju od 4 godine,
tj. sa ostvarenih najmanje 240 ECTS bodova, a klasifikacija i izbor kandidata za upis vrSi se na osnovu
rezultata postignutih tokom | ciklusa studija, te drugih kriterija u skladu s procedurama koje utvrduje Senat
Univerziteta u Tuzli. Ostali uslovi za upis kandidata i druga pitanja koja se odnose na Il ciklus studija, blize
se utvrduju Statutom JU Univerziteta u Tuzli, Pravilnikom o studiju Il ciklusa i studijskim programom.

1.5. Osnovni ciljevi studijskog programa

Masinstvo je inzenjerska disciplina koja primjenjuje znanja baznih nauka, prvenstveno matematike, fizike, i
hemije pri analizi, projektovanju, izradi i odrzavanju mehanickih komponenata i sistema. Krajnii cilj tj. svrha
masinstva je proizvodnja nekog uporabnog, korisnog predmeta (konstrukcije) koji ¢e imati tacno odredenu,
praktiénu primjenu. Studijski program proizvodno masSinstvo fokusira se na edukaciju studenata u
ovladavanju osnovnim znanjima o principima mehanike, materijala, energije, s posebnim osvrtom na
transformaciji materijala (prvenstveno metala) u odgovarajuci oblik, njihovo inkorporiranje u sklopove, te u
konacnici u stvaranje gotovih upotrebljivih proizvoda. Osim toga, kao nerazdvojni segment gore navedenih
aktivnosti su saznanja o projektovanju, upravijanju i odrzavanju proizvodnih sistemima i njihovih
komponenti, radu na raunarima, organizacijskim konceptima, kao i svih djelatnosti koje osiguravaju
nesmetano odvijanje proizvodnog procesa.

Osnovni cilj studijskog programa Proizvodno masinstvo (usmjerenja Industrijski inZenjering i Proizvodne
tehnologije) na drugom ciklusu studija je da studenti steknu nove prakti¢ne i specificne vjestine timskog i
individualnog rada iz oblasti Industrijskog inZenjeringa i Proizvodnih tehnologija. Studenti Il ciklusa studija
treba da se osposobe za bavljenje naucno istraZivackim radom koji ¢e im omoguditi viSi nivo struénog i
nau¢nog znanja u ovoj oblasti, i daljnje usavrSavanje. Studijski program Proizvodno masinstvo osigurava
nadogradnju i proSirenje ste€enih znanja i vjestina i to nakon osnovnih akademskih studija, a samim tim i
viSi nivo kompetencija.

Studijski program Proizvodno masinstvo, kroz usmjerenje industrijski inZenjering nastoji upoznati
studente Il ciklusa studija sa:

- principima projektovanja, organizacije i upravljanja proizvodnim procesima i sistemima;
- reinZenjeringom postojecih proizvodnih procesa i sistema;



nacinima provodenja analize i unapredenje segmenata proizvodnih aktivnosti ili proizvodnog sistema u
cijelosti, osobito sa aspekta tehnicke ucinkovitosti;

principima implementacije novih inZenjerskih paradigmi u oblasti projektovanja, organizacije i
upravljanja proizvodnim procesima i sistemima;

primjenom savremenih metoda i pristupa industrijskog inZenjeringa u cilju planiranju i optimiranju
procesa vec u fazi projektovanja proizvodnih sistema;

Istrazivanjima i razvojem proizvodnih procesa i sistema, logistiCkih procesa i lanaca, sistema osiguranja
kvalitete, osobito uvodenjem novih koncepcija poslovne izvrsnosti: CRM, RCM, SCM, TQM, CAMS,
ERP, BI.

Kroz usmjerenje Proizvodne tehnologije studenti Il ciklusa se upoznavaju sa:

specificnostima pojedinih proizvodnih tehnologija s aspekta promjena koje izazivaju u materijalu tokom
obrade;

metodama ispitivanja obradivosti materijala te mogucnostima izbora optimalne kombinacije materijal—
proizvodna tehnologija;

znacgajem primjene virtualnih analiza obradnih procesa, u prvom redu FEM analize i CAM analize, u
svakodnavnoj inZenjerskoj praksi;

procedurama i tehnikama modeliranja i optimizacije kroz njihovu primjenu na obradnim procesima
tipiénim za uze privredno okruZenje;

znaCajem primjene tehnika modeliranja i optimizacije, u svakodnavnoj inzenjerskoj praksi, u cilju
podizanja konkurentnosti preduzeca kroz optimalno upravljanje obradnim procesima;

1.6. Kompetencije, ishodi uéenja te vjestine koje se sti¢u kvalifikacijom (diplomom)

Nakon zavrSenog studijskog programa Proizvodno masinstvo na drugom ciklusu studija u zavisnosti od
usmjerenja studenti ¢e biti sposobni da:

prepoznaju neophodnost cjelozivotnog ucenja;

budu profesionalno i eti¢ki odgovorni;

procjenjuju okoliSna ograni¢enja i sigurnosne aspekte u inZenjeringu;

budu svjesni Cinjenice da iznalaZenje rieSenja ponekad zahtijeva poznavanje i razmatranje neizenjerskih
pristupa, kao npr. ekonomski i drustveni utjecaji;

imaju zavidan nivo pisane, verbalne i vizualne komunikacije o tehnickim pitanjima;

kako na materinjem tako i na nekom od stranih jezika (engleski);

definiSui razumiju osnovne pojmove iz oblasti industrijskog inzenjeringa;

pravilno interpretiraju znaCenje, utjecaj, karakteristike, meduodnose, pojedinacnih segmenata koji ¢ine
proizvodni sistem, kao i odnose proizvodnog sistema sa ostalim poslovnim sistemim;

primjene razli¢ite metode i pristupe koji osiguravaju implementaciju sistema industrijske logistike u
cijelosti ili njegovih pojedinih segmenata u svakodnevnoj praksi unutar proizvodnog sistema;

osmisle i predloze primjenu mehatronickih sistema u cilju podizanja tehnoloSkog nivoa proizvodnog
sistema;

analiziraju, osmisle, predloZe i implementiraju sisteme upravljanja proizvodnog sistema postujuci
suvremene metode i praksu, te specifi¢nosti pojedinih pristupa;

na osnovu postavljenih zahtjeva izvrsi izbor odgovarajuce proizvodne tehnologije uz iznalazenje
optimalne kombinacije materijal-proizvodna tehnologija;

analiziraju, osmisle, predloZe, projektuju i implementiraju montazne sisteme;



- analiziraju postojece stanje, predloze i projektuju nagine uvodenja i koristenja CIM rjeSenja u skladu sa
konkretnim zahtjevima proizvodnog preduzeca;

- prikupljaju i obraduju informacije, modeliraju i simuliraju pojedinacne procese unutar proizvodnog
sistema, ali i proizvodni sistem u cijelosti;

- donose validne zakljucke u smislu predlaganja rjeSenja za unaprjedenje postojeceg stanja s ciliem
podizanja kompetitivnosti proizvodnog sistema.

- na osnovu dostupnih informacija 0 materijalu procijene njegovu obradivost pojedim proizvodnim
tehnologijama, te na bazi dobijenih rezultata izaberu najadekvatniju tehnologiju;

- odrede metodologiju pobolj$anja obradivosti materijala odredenom proizvodnom tehnologjiom;

- analiziraju mogucénosti primjene virtualnih analiza u skladu sa konkretnim zahtjevima, te kroz njihovu
aplikaciju omoguci realizaciju postavljenog cilja;

- uspjesno koriste dostupne softverske pakete za 2D i 3D virtualne analize obradnih procesa;

- na osnovu konkretnih zadataka analiziraju rezultate provedenih analiza te u $to kratem vremenskom
periodu predloZe eventualne korekcije procesnih parametara ili putanje alata, s ciliem unaprijedenija
obradnog procesa i poboljSanja kvalitativnih karakteristika proizvedenih dijelova;

- analiziraju mogucénost primjene eksperimentalnog istraZivanja u rjeSavanju prakticnih problema te
izaberu odgovarajuci tip eksperimentalnog plana za realizaciju postavljenog cilja;

- uspjesno koriste dostupne alate za statisticku analizu i simulaciju obradnih procesa;

- analiziraju mogucnosti primjene novih proizvodnih tehnologija u skladu sa konkretnim zahtjevima, te
preferiraju odgovarajucu tehnologiju za realizaciju postavljenog cilja;

- uspjesno primjenjuju ste¢ena znanja dostupnih tehnologija u blizem privrednom okruzenju iz grupe
obradenih tehnologija.

2. STRUCNI DIO
2.1. Struktura studijskog programa

Studijski program Proizvodno masinstvo (usmjerenja Industrijski inZenjering i Proizvodne tehnologije) je
jednogodisnji  studij koji se realizuje u dva () semestra, pri Cemu svaki semestar ima 15 sedmica.
Pripada podrucju TehniCke nauke, polju Proizvodno masinstvo i grani Industrijski inZenjering/Proizvodne
tehnologije. Studijski program Proizvodno masinstvo na Il ciklusu studija dat je tabelarno u planu i
programu po usmjerenjima:

Usmijerenje: Industrijski inzenjering

RB Naziv predmeta P A L ECTS Semestar Obaveznillzborni
1 Upravljanje projektima 2 0 1 8 1 A
2 Modeliranje i optimizacija procesa 2 0 1 8 1 A
3 Osnove industrijskog inZzenjeringa 3 0 1 9 1 A
4 Visoko produktivne proizvodne tehnologije 2 1 0 4 2 A
5 Osnove industrije 4.0 2 0 1 5 1 B1
6 Primjena MKE u projektovanju 2 0 1 5 1 B1
7 Dinamicka analiza proizvodne opreme 2 0 1 5 1 B1
8 Industrijska logistika 3 0 1 6 2 B2
9 Montazni sistemi 3 0 1 6 2 B2
10 Projektovanje fabrika 3 0 1 6 2 B2
11 Brzaizrada proizvoda 3 0 1 6 2 B2
Zavrsni magistarski rad 20 Zavrsni rad




UKUPNO OBAVEZNIH ZIMSKI SEMESTAR 7 0 3 25 1 3
UKUPNO IZBORNIH ZIMSKI SEMESTAR 2 0 1 5 1 1B1
UKUPNO OBAVEZNIH LJETNI SEMESTAR 2 1 0 4 2 1A
Zavrs$ni magistarski rad 0 0 O 20 Zavrsni rad
UKUPNO IZBORNIH LJETNI SEMESTAR 3 0 1 6 2 1B2

A-Redovni predmeti, B1-Izborni predmeti 1, B2 - Izborni predmeti 2 itd. 3A- tri redovna predmeta, 1B1-jedan izborna predmeta,
1A- jedan redovni predmet. Ponudeno je 4 izborni predmeta, studenti biraju ukupno 2, (iz skupine B1 prvi a iz skupine B2 drugi.

Usmjerenje: Proizvodne tehnologije

RB Naziv predmeta P A L ECTS Semestar Obavezni/lzborni
1 Upravljanje projektima 2 0 1 8 1 A
2 Modeliranje i opimizacija procesa 2 0 1 8 1 A
3 Tehnologi¢nost materijala 3 1 0 9 1 A
4 Kompjuterski integrisana proizvodnja 2 0 1 4 2 A
5 Tehnologije povrSinske obrade materijala 2 1 0 5 1 B1
6 Konstrukcija deformacionih i obradnih masina 2 0 1 5 1 B1
7 Virtualne analize obradnih procesa 2 0 1 5 1 B1
8 Nove proizvodne tehnologije 3 1 0 6 2 B2
9 Nezeljezni materijali i tehnologije 3 0 1 6 2 B2
10  Adaptivne proizvodne tehnologije 3 1 0 6 2 B2
11 StatistiCke metode u proizvodnim tehnologijama 3 0 1 6 2 B2
Zavrsni magistarski rad 20 Zavrsni rad
UKUPNO OBAVEZNIH ZIMSKI SEMESTAR 7 1 2 25 1 3A
UKUPNO IZBORNIH ZIMSKI SEMESTAR 2 0 1 5 1 1B1
UKUPNO OBAVEZNIH LJETNI SEMESTAR 2 0 1 4 2 1A
Zavrsni magistarski rad 0 0 O 20 Zavrsni rad
UKUPNO IZBORNIH LJETNI SEMESTAR 3 0 1 6 2 1B2

A-Redovni predmeti, B1-Izborni predmeti 1, B2 - Izborni predmeti 2 itd. 3A- tri redovna predmeta, 1B1-jedan izborna predmeta,
1A- jedan redovni predmet. Ponudeno je 4 izborni predmeta, studenti biraju ukupno 2, (iz skupine B1 prvi a iz skupine B2 drugi.

2.2. Uslovi upisa u naredni semestar, nacin zavrsetka studija

Uslovi za upis drugog semestra su odsluSani predmeti i ovjera prvog semestra, a na osnovu potpisa
predmetnih nastavnika. Student koji je izvrSio sve obaveze utvrdene nastavnim planom i nastavnim
programom, Statutom i drugim op$tim aktima, nakon ovjerenog | semestra drugog ciklusa studija te
polozenih predmeta, moze ostvariti 30 ECTS bodova. U Il semestru drugog ciklusa studija student slusa
preostala dva predmeta. Nakon Sto poloZi preostala dva predmeta iz drugog semestra student ostvaruje 10
ECTS bodova, a nakon $to izvrSi istrazivanja s ciliem izrade i odbrane zavr$nog rada i odbrani isti student
ostvaruje dodatnih 20 ECTS bodova. Uslovi upisa u Il semestar, te nagin zavrSetka studija utvrdeni su
Zakonom, Statutom i Pravilima studiranja na Il ciklusu studija na Univerzitetu u Tuzli. ZavrSetkom Il ciklusa
studija student sti¢e ukupno 60 ECTS bodova.

2.3. Provjera znanja

Znanje studenata provjerava se i ocjenjuje kontinuirano tokom semestra. Pri tome se vrednuje prisustvo i
aktivno sudjelovanje u nastavi i viezbama, priprema i prezentacija individualnog i grupnog seminarskog



rada, parcijalni ispiti i zavrsni ispit. Metode provjere znanja su osmisljene tako da odgovaraju ocekivanim
ishodima ucenja. Koristit Ce se sliedeCe metode provjere znanja: pismeni i usmeni odgovori, izlaganje i
prezentacije, seminarski radovi, testovi. Rezultati provjere znanja su dostupni i transparentni studentu
tokom cijelog semestra. Preciznije metode provjere znanja date su u opisima predmeta (Silabusima).

2.4. Kriteriji provjere znanja

Kriteriji provjere znanja se primjenjuju na sve predmete. Konacni uspjeh studenta za pojedine predmete
izrazava se brojnom, opisnom ili slovnom ocjenom, kako slijedi:

Ocjena Opisno Slovno Bodovi
5 (pet) Ne zadovoljava minimalne kriterije F, FX <54
6 (Sest) Zadovoljava minimalne kriterije E 54-64
7 (sedam) | Opcenito dobar, ali sa zna¢ajnim nedostacima D 65-74
8 (osam) Prosje¢an, sa primijetnim greSkama C 75-84
9 (devet) Iznad prosjeka, sa ponekom greskom B 85-94
10 (deset) | lzuzetan uspjeh bez greSaka ili sa neznatnim greSkama A 95-100

Ocjena na ispitu zasnovana je na ukupnom broju bodova koje je student stekao ispunjavanjem predispitnih
obaveza i polaganjem ispita, prema kvalitetu steCenih znanja i vjestina, i sadrzi maksimalno 100 bodova.

2.5. Uslovi prelaska sa drugih studijskih programa u okviru istih ili srodnih oblasti studija

Studentu Univerziteta, kao i studentu drugog univerziteta se moze omoguditi prelazak sa jednog studijskog
programa na drugi, pod uslovima i kriterijima koje odlukom utvrduje Senat Univerziteta, na prijedlog
NNV/UNV fakulteta/Akademije. Pravo na promjenu studijskog programalprelaz sa drugog univerziteta
moZe se ostvariti prije poCetka nastave u semestru, s tim da prelaz nije mogu¢ tokom akademske godine u
kojoj je student prvi puta upisao studij drugog ciklusa. Uz zahtjev za promjenu studijskog programalprelaz
prilazu se uvjerenja o statusu studenta i o postignutom uspjehu na studijskom programu te druge
relevantne informacije o zapoCetom studijskom programu. Student podnosi zahtjev dekanu
fakulteta/Akademije najkasnije do 01.09. teku¢e akademske godine. O zahtjevu studenta, odlucuje
NNV/UNV.

2.6. Nastavak Il Ciklusa studija nakon prekida

Prava i obaveze studenta mogu mirovati najviSe jednu akademsku godinu. Prava i obaveze studenta

miruju:

- za vrijeme dok je student/ica na porodiljskom odsustvu;

- za vrijeme trajanja bolesti zbog koje nije mogao pohadati nastavu i polagati ispite (Sto se dokazuje
miSljenjem nadleZne zdravstvene ustanove);

- radi obavljanja odobrene stru¢ne prakse u zemlji ili inostranstvu;

- iz drugih opravdanih razloga.

Zahtjev za mirovanje prava i obaveza podnosi se prije poetka akademske godine. RjeSenje po zahtjevu za

mirovanje prava i obaveza studenta donosi dekan fakulteta/Akademije. Po prestanku razloga zbog kojih je

zatrazio mirovanje, student nastavlja studij prema vazecem studijskom programu.

2.7. Druga pitanja od znacaja za izvodenje studijskog programa

Druga pitanja od znacaja za izvodenje studijskog programa kao $to su optimalan broj upisanih studenata,
pokrivenost nastave, troskovi studija i dr. utvrduju se Odlukama NNV-a fakulteta te Senata Univerziteta u
Tuzli. Na osnovu pismenog izjadnjenja studenta, uz saglasnost predlozenog mentora, NNV Fakulteta donosi
Odluku o imenovanju mentora. Mentor na izradi zavr$nog rada moZe biti nastavnik koji ima izbor na uzoj




nauénoj oblasti kojoj pripada obavezni predmet iz kojih je student ostvario ili ¢e ostvariti ECTS bodove ili
nastavnik kod koga je student slusao ili ¢e slusati izborni predmet u sklopu ovog studijskog programa.

2.8. Nacin izvodenja studija

Studij je organizovan kao redovni studij.
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1. Puni naziv nastavnog predmeta:

Upravljanje projektima

2. Skraceni naziv nastavnog predmeta / Sifra:

3. Ciklus studija:

E

4. Bodovna vrijednost ECTS:

5. Status nastavnog predmeta:

6. Preduslovi za polaganje nastavnog predmeta:

Nema.

7. OgranicCenja pristupa:

Nema.

8. Trajanje / semest(a)r(i):

RN

9. Sedmicni broj kontakt sati i ukupno studentsko radno optereéenje na predmetu:

Semestar (1) | Semestar (2)

9.1. Predavanja
9.2. Auditorne vjezbe E

9.3. Laboratorijske / prakti¢ne vjezbe
9.4. Drugi oblici nastave E

UL

(za dvosemestralne Opterecenje:
predmete) (u satima)

Nastava: | 33,75
Individualni rad: | 191,58
Ukupno: | 2253

10. Fakultet:

Masinski fakultet u Tuzli

11. Odsjek / Studijski program :

Proizvodno masinstvo / Industrijski inZzenjering i upravljanje proizvodnjom

12. Nosilac nastavnog programa:

dr.sci. Alan Topci¢, red. prof.

13. Ciljevi nastavnog predmeta:

Upoznati studente sa osnovnim pojmovima iz oblasti upravljanja projektima; Predstaviti studentima opSte aspekte pojma projekta,
te procesa upravljanja projektima; Upoznati studente sa fazama realizacije projektnih aktivnosti, te ukazati na neophodne resurse,
organizacione aspekte, metode i tehnike pri realizaciji projektnih aktivnosti; Ukazati studentima na potrebu, moguénosti i znacaj
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implementacije suvremenih kompjuterski podrzanih alata pri upravljanju projektima.

14. Ishodi ucenja:

DefiniSe i razumje osnovne pojmove iz oblasti upravljanja projektima; Pravilno interpretira znacenje, utjecaj, karakteristike i
meduodnose organizacionih aspekata upravljanja projektima; Prepozna i definira faze, te odredi neophodne resurse po fazama pri
realizaciji projektnih aktivnosti; UspjeSno implementira metode i tehnike upravljanja projektima; Primjenjuje dostupne IT
podrzane alate za upravljanje projektima; Ocijeniti stanje nakon provedbe predloZenih mjera unaprijedenja postojeceg stanja i
ocijeni realizaciju provedenih aktivnosti.

15. Indikativni sadrZaj nastavnog predmeta:

Pojam,definicija i vrste projekta; Zivotni ciklus projekta; Pojam i definicija upravljanja projektima; Ciljevi, funkcije upravljanja
projektima; Projektna dokumentacija; Organizacija za upravljanje projektima; Strategija i upravljanje projektima; Upravljanje
ljudskim resursima, ugovaranje, kvalitetom, rizikom, komunikacijama i promjenama u projektima; Faze, planiranje i kontrola
realizacije na projektima; Metode i tehnike upravljanja projektima; IT podrska upravljanju projektima

16. Metode ucenja:

Teorijska predavanja (PR) uz koriStenje multimedijalnih sredstava; Laboratorijske vjezbe (LV) - stjecanje prakti¢nih znanja i vjestina;
Primjena tehnika proaktivnog ucenja; Seminarski rad PR/IzvjeStaj sa LV (samostalno rjeSavanju postavljenog problema); Konsultacije

17. Objasnjenje o provjeri znanja:

Uslov za potpis prisustvo na 70% predavanja i vjezbi.

- Odbrana seminarski (PR) rad (Predan seminarski rad +odgovor na postavljena pitanja);
- lzvjestaj sa LV (Predan izvjeStaj + odgovaranje na postavljena pitanja);

- Zavrsni, Popravni, Dodatni popravni ispit (usmeni ispit).

Ocjena Opisano Slovno Bodovi
5 (pet) Ne zadovoljava minimalne Kkriterije F, FX <54

6 (Sest) Zadovoljava minimalne Kriterije E 54-64
7 (sedam) Opcenito dobar, ali sa zna¢ajnim nedostacima D 65-74
8 (osam) Prosjecan, sa primjetnim greSkama C 75-84
9 (devet) Iznad prosjeka, sa ponekom greskom B 85-94
10 (deset) Izuzetan uspjeh bez gresaka ili sa neznatnim greskama A 95-100

18. Tezinski faktor provjere:

Ocjenjivanje ¢e biti vrSeno na osnovu slijedecih aktivnosti:
- Prisustvo na predavanjima (PR) i vjezbama (LV): 20+10 bodova;
- Odbranjen Seminarski rad (PR) i lzvjeStaj sa LV: 20+15 bodova;
- Zavrsni ispit: 35 bodova
UKUPNO: 100 bodova

19. Obavezna literatura:

1. Gary R. Heerkens: UPRAVLJANJE PROJEKTOM, 978-953-246-442-9, Mate d.0.0., Zagreb 2020 . god
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20. Dopunska literatura:

1. A Lester: Project Management, Planning and Control: Managing Engineering, Construction and Manufacturing Projects
to PMI,APM and BSI Standards, ELSEVIER, 2013. godine;

2. S. Luki¢, J. Preradovi¢, D. Zecevi¢, S, Luki¢: UPRAVL]JANJE PROJEKTIMA, Banjaluka 2012. god.

21. Internet web reference:

1. https://singipedia.singidunum.ac.rs/izdanje/42913-upravljanje-projektom
2. https://singipedia.singidunum.ac.rs/izdanje/40832-upravljanje-projektom-upravljanje-rizikom-na-projektu

22. U primjeni od akademske godine:

| 2025/20%6. |

23. Usvojen na sjednici NNV/UNV:
| 31002005 |
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SYLLABUS

1. Puni naziv nastavnog predmeta:

Modeliranje i optimizacija procesa

2. Skraceni naziv nastavnog predmeta / Sifra:

3. Ciklus studija:

-

4. Bodovna vrijednost ECTS:

5. Status nastavnog predmeta:

6. Preduslovi za polaganje nastavnog predmeta:

7. Ogranicenja pristupa:

8. Trajanje / semest(a)r(i):

NN

9. Sedmicni broj kontakt sati i ukupno studentsko radno opterecenje na predmetu:

Semestar (1) I Semestar (2)

9.1. Predavanja Zl

9.2. Auditorne vjezbe E

9.3. Laboratorijske / prakti¢ne vjezbe
9.4. Drugi oblici nastave El

predmete) (u satima)

Nastava: | 33,75

Individualni rad: | 198,17

Ukupno: | 231,92

UL

(za dvosemestralne Opterecenje:

10. Fakultet:

Masinski fakultet u Tuzli

11. Odsjek / Studijski program :

Proizvodno masinstvo

12. Nosilac nastavnog programa:

dr.sci Muhamed Mehmedovi¢, van.prof.

13. Ciljevi nastavnog predmeta:

Upoznati studente sa osnovnim pojmovima i moguénostima modeliranja i optimizacije procesa;
Upoznati studente sa metodologijom i metodama modeliranja i optimizacije procesa;
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Ukazati studentima na znacaj primjene ekperimentalnih istraZivanja u svakodnevnoj inZenjerskoj praksi, s ciljem
podizanja konkurentnosti preduzeca kroz modeliranje i optimizaciju procesa.

14. Ishodi ucenja:

Nakon odslusanih predavanja te uspjesno poloZenog ispita student ¢e biti u stanju da:

DefiniSe model i cilj modeliranja analiziranog procesa;

Odabere odgovarajudi tip eksperimentalnog plan;

Realizuje plan eksperimenta i statisticku analizu eksperimentalnih istrazivanja;
DefiniSe adekvatan matematski model analiziranog procesa,

DefiniSe kriterij te optimira analizirani proces,

Analizira rezultate optimizacije procesa.

15. Indikativni sadrZaj nastavnog predmeta:

Modeliranje i optimizacija - opsti pojmovi;

Metodologija i metode modeliranja procesa;

Eksperimentalni planovi za matematsko modeliranje procesa;
Statisticka analiza rezultata ekperimentalnih istraZivanja analiziranog procesa,
Metodologija i metode optimizacije procesa;

Optimizacioni eksperimentalni planovi;

Taguchi metoda;

Matematsko modeliranje procesa obrade odvajanjem Cestica;
Matematko modeliranje procesa obrade deformisanjem;
Matematsko modeliranje procesa zavarivanja;

Matematso modeliranje procesa sinterovanja;

Optimizacija procesa.

16. Metode ucenja:

- Predavanja uz aktivno ucesée i diskusije studenata;
- Auditorne vjezbe;
- Izrada i izlaganje seminarskih radova

17. Objasnjenje o provjeri znanja:

Aktivnost na predavanjima i vjeZbama, Seminarski rad/zadaée, Zavrsni ispit /Popravni ispit

Ocjena Opisano Slovno Bodovi
5 (pet) Ne zadovoljava minimalne Kriterije F, FX <54

6 (Sest) Zadovoljava minimalne Kriterije E 54-64
7 (sedam) Opcenito dobar, ali sa znac¢ajnim nedostacima D 65-74
8 (osam) Prosjecan, sa primjetnim greSkama C 75-84
9 (devet) Iznad prosjeka, sa ponekom greskom B 85-94
10 (deset) Izuzetan uspjeh bez gresaka ili sa neznatnim greskama A 95-100

18. Tezinski faktor provjere:

Ocjenjivanje ¢e biti vrSeno na osnovu slijedecih aktivnosti:
» Aktivno ucesce tokom izvodenja nastave i vjezbi 20 bod.
* Seminarski rad 30 bod.

e Zavrsni ispit 50 bod.

e Ukupno = 100 bod

19. Obavezna literatura:

M. Jurkovic.: “Matematicko modeliranje inZenjersih procesa i sistema", Univerzitet u Bihacu, Masinski fakultet, 1999,
Bihac.

20. Dopunska literatura:

J. Stani¢: ,Osnove matematske teorije eksperimenta“, Univerzitet u Beogradu, Masinski fakultet, 1981, Beograd.

21. Internet web reference:
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22. U primjeni od akademske godine:

| 2025/26 |

23. Usvojen na sjednici NNV/UNV:
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SYLLABUS

1. Puni naziv nastavnog predmeta:

‘ Osnove industrijskog inZenjeringa

2. Skraceni naziv nastavnog predmeta / Sifra:

3. Ciklus studija:

-

4. Bodovna vrijednost ECTS:

-

5. Status nastavnog predmeta:

Obavezni

6. Preduslovi za polaganje nastavnog predmeta:

‘ Nema.

7. Ogranicenja pristupa:

| -

8. Trajanje / semest(a)r(i):

N

9. Sedmicni broj kontakt sati i ukupno studentsko radno opterecenje na predmetu:

(za dvosemestralne Opterecenje:

Semestar (1) I Semestar (2) predmete) (u satima)

9.1. Predavanja

9.2. Auditorne vjezbe E

9.3. Laboratorijske / prakti¢ne vjezbe
9.4. Drugi oblici nastave E

Nastava: 45

Individualni rad: | 223,83

Ukupno: | 268,83

LIELL

10. Fakultet:

Masinski fakultet u Tuzli

11. Odsjek / Studijski program :

Proizvodno masinstvo / Industrijski inZenjering

12. Nosilac nastavnog programa:

dr.sci. Edin Cerjakovi¢, van. prof.

13. Ciljevi nastavnog predmeta:

Upoznati studente vaznosti primjene industrijskih inzenjeringa tokom projektovanja i pra¢enja procesa proizvodnje, sa
aspekta stalnog poboljSanja performansi proizvodnje. Studenti trebaju da shvate vaznost analize vremena i kretanja
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tokom realizacije proizvodnje, a samim time i neiskoristeni potencijal za optimizaciju na bazi povecanja efektivnosti ili
racionalizacije procesa proizvodnje. Ovaj proces ¢e osim analize vremena i pokreta obuhvatiti i ergonomsku analizu rada,
te shodno tome i odredivanje nivoa optere¢enosti manualne radne snage. Studenti ¢e biti u moguénosti da koriste
programska rjesenja za analizu vremena, Kkretanja i ergonomije tokom realizacije proizvodnje.

14. Ishodi ucenja:

Nakon uspjesnog zavrSetka predavanja iz predmeta Osnove industrijskog inZenjeringa studenti ¢e biti u stanju da
analiziraju, strukturiraju i projektuju strukturu rada tokom procesa realizacije proizvodnje. Nadalje ¢e studenti mo¢i
dizajnirati proces proizvodnje koji ¢e biti efikasan, efektivan i ergonomican analiziraju¢i realizaciju proizvodnje
primjenom metoda za analizu vremena i pokreta. Studenti ¢e biti upoznati sa metodama za odredivanje, pracenje i
optimizaciju norme proizvodnje, kao i sa programima za analizu i dizajn rada.

15. Indikativni sadrZaj nastavnog predmeta:

1. Osnove industrijskog inZenjeringa

2. Studija rada i viremena

3. NORMA - sastavni elementi radnog vremena

4. Metode za odredivanje vremena izrade proizvoda
5. Pracenje izvrsenja norme

6. Pojednostavljenje rada

7. Procjena zalaganja izvrsioca posla

8. Analiza strukture rada radnog mjesta/proizvodne linije/fabrike
9. Ergonomija i ergonomska analiza rada

10. Ergonomicni dizajn

11. Programi za analizu i dizajn rada

16. Metode ucenja:

Teorijska predavanja (PR) uz koristenje multimedijalnih sredstava;
Laboratorijske vjezbe (LV) - stjecanje prakti¢nih znanja i vjestina;

Primjena tehnika proaktivnog ucenja;

Seminarski rad PR/Izvjestaj sa LV (samostalno rjeSavanju postavljenog problema);
Konsultacije

17. Objasnjenje o provjeri znanja:

Uslov za potpis prisustvo na 70% predavanja i vjezbi.

- Odbrana seminarski (PR) rad (Predan seminarski rad +odgovor na postavljena pitanja);
- Izvjestaj sa LV (Predan izvjestaj + odgovaranje na postavljena pitanja);

- Zavrs$ni, Popravni, Dodatni popravni ispit (usmeni ispit).

Sistem ocjenjivanja: (20+10) + (25+15) + (30) = (100) bodova

Ocjena Opisano Slovno Bodovi
5 (pet) Ne zadovoljava minimalne Kriterije F, FX <54

6 (Sest) Zadovoljava minimalne Kriterije E 54-64
7 (sedam) Opcenito dobar, ali sa zna¢ajnim nedostacima D 65-74
8 (osam) Prosjecan, sa primjetnim greSkama C 75-84
9 (devet) Iznad prosjeka, sa ponekom greskom B 85-94
10 (deset) Izuzetan uspjeh bez gresaka ili sa neznatnim greSskama A 95-100

18. Tezinski faktor provjere:

Ocjenjivanje Ce biti vrSeno na osnovu slijedecih aktivnosti:

- Prisustvo na predavanjima (PR) i vjeZzbama (LV): 20+10 bodova;
- Odbranjen Seminarski rad (PR) i Izvjestaj sa LV: 25+15 bodova;
- Zavrsni ispit: 30 bodova ;

UKUPNO: 100 bodova

19. Obavezna literatura:

1. H.B. Maynard: , Industrijski inZenjering 1+4“, NIGRO , Privredni pregled, Beograd, 1994. godine

20. Dopunska literatura:

2. D.Taborsak, C. Buhberger: Studij rada, Zavod za unapredivanje produktivnosti rada Zagreb 1966
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21. Internet web reference:

1. Industry 4.0 for SMEs: Challenges, Opportunities and Requirements | SpringerLink

22.U primjeni od akademske godine:

2025./2026. ‘

23. Usvojen na sjednici NNV/UNV:
’ 31.01.2025. ‘
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SYLLABUS

1. Puni naziv nastavnog predmeta:

‘ Osnove industrije 4.0

2. Skraceni naziv nastavnog predmeta / Sifra:

3. Ciklus studija:

-

4. Bodovna vrijednost ECTS:

I

5. Status nastavnog predmeta:

6. Preduslovi za polaganje nastavnog predmeta:

‘ Nema. ‘

7. Ogranicenja pristupa:

8. Trajanje / semest(a)r(i):

N

9. Sedmicni broj kontakt sati i ukupno studentsko radno opterecenje na predmetu:

(za dvosemestralne Opterecenje:

Semestar (1) I Semestar (2) predmete) (u satima)

9.1. Predavanja

9.2. Auditorne vjezbe E

9.3. Laboratorijske / prakti¢ne vjezbe
9.4. Drugi oblici nastave E

Nastava: | 33,75

Individualni rad: | 114,67

UKkupno: | 148,42

LIELL

10. Fakultet:

Masinski fakultet u Tuzli ‘

11. Odsjek / Studijski program :

Proizvodno masinstvo / Industrijski inZenjering ‘

12. Nosilac nastavnog programa:

dr.sci. Sladan Lovri¢ vanr. prof. ‘

13. Ciljevi nastavnog predmeta:

Upoznati studente sa osnovnim potrebama za razvoja i implementaciju industrije 4.0. Zatim, osposobiti studente za
automatizaciju i razmjenu podataka u proizvodnim sistemima. To ukljucuje primjenu i na¢in koristenja informacija,
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obradu velikog broja informacija, velike setove podataka, vjestacku inteligenciju, tehnoloske koncepte nosioca industrije
4.0 i standarde za rac¢unarsku bezbjednost i sigurnost sistema. Navedenim ¢e studenti mo¢i da se uklope u globalne
promjene koje donosi digitalizacija proizvodnih procesa.

14. Ishodi ucenja:

Nakon uspjesnog zavrSetka predavanja iz predmeta Osnove industrija 4.0, kao i polaganja ispita studenti ¢e biti u stanju
da u proizvodne sisteme umjesto automatizirane proizvodnje implementiraju inteligentnu proizvodnju. To podrazumjeva
da ¢e studenti biti osposobljeni da razumiju i primjenjuju nove globalne tehnoloske procese pojedinih industrija
zasnovanih na digitalizaciji i razmjeni podataka u svijetu gdje fizicki elementi medusobno razmjenjuju podatke i
upravljaju procesima putem vjestacke inteligencije. Studenti ¢e biti upoznati sa uvodenjem koncepta pametne fabrike, i
pametnih usluga. Studenti ¢e uopce biti u moguénosti da razumiju $ta je industrija 4.0.

15. Indikativni sadrZaj nastavnog predmeta:

Uvod u predmet "Osnove industrije 4.0";

Tehnoloski nosioci koncepta industrije 4.0 (ProSirena stvarnost, Integracija sistema, Napredna robotika, Umjetna
inteligencija, Aditivna proizvodnja, Reverzibilno inZenjerstvo, Simulacija, Analiza velikih koli¢ina podataka, IoT(Internet
of Things), Racunarstvo u oblaku, Digitalna sigurnost.));

Uloga i znacaj industrije 4.0 u malim i srednjim preduzeé¢ima ( pametna proizvodnja, pametni proizvod, smart logistika,
smart gradovi i regije);

Industrija 4.0 i analiza velikih skupova podataka;

Nacionalni programi za Industriju 4.0;

Digitalna platforma za Industriju 4.0 u Bosni i Hercegovini i regionu;

Vizija industrije 4.0 u buduénosti;

Industrija 4.0 i analiza slucaja - prakti¢an primjer-laboratorijske vjezZbe.

16. Metode ucenja:

Teorijska predavanja (PR) uz koristenje multimedijalnih sredstava;
Laboratorijske vjezbe (LV) - stjecanje prakti¢nih znanja i vjestina;

Primjena tehnika proaktivnog ucenja;

Seminarski rad PR/Izvjestaj sa LV (samostalno rjeSavanju postavljenog problema);
Konsultacije

17. Objasnjenje o provjeri znanja:

Uslov za potpis prisustvo na 70% predavanja i vjezbi.

- Odbrana seminarski (PR) rad (Predan seminarski rad +odgovor na postavljena pitanja);
- Izvjestaj sa LV (Predan izvjestaj + odgovaranje na postavljena pitanja);

- Zavrs$ni, Popravni, Dodatni popravni ispit (usmeni ispit).

Sistem ocjenjivanja: (20+10) + (25+15) + (30) = (100) bodova

Ocjena Opisano Slovno Bodovi
5 (pet) Ne zadovoljava minimalne Kkriterije F, FX <54

6 (Sest) Zadovoljava minimalne Kkriterije E 54-64
7 (sedam) Opcenito dobar, ali sa zna¢ajnim nedostacima D 65-74
8 (osam) Prosjecan, sa primjetnim greSkama C 75-84
9 (devet) Iznad prosjeka, sa ponekom greskom B 85-94
10 (deset) Izuzetan uspjeh bez gresaka ili sa neznatnim greSkama A 95-100

18. Tezinski faktor provjere:

Ocjenjivanje Ce biti vr§eno na osnovu slijedecih aktivnosti:

- Prisustvo na predavanjima (PR) i vjeZzbama (LV): 20+10 bodova;
- Odbranjen Seminarski rad (PR) i Izvjestaj sa LV: 25+15 bodova;
- Zavrsni ispit: 30 bodova ;

UKUPNO: 100 bodova

19. Obavezna literatura:

1. D. Majstorovi¢ V. D., Puri¢in D., Mitrovi¢ R., INDUSTRIJA 4.0 - Renesansa inZenjerstva, Beograd, 2022. godina.

20. Dopunska literatura:

2. Topci¢ A, Lovri¢ S., Cerjakovi¢ E., Faji¢ A., Brza izrada prototipa i reverzibilno inZenjerstvo u proizvodnji alata za livenje
u pijesku, Tuzla, 2016 godine.
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21. Internet web reference:

1. Industry 4.0 for SMEs: Challenges, Opportunities and Requirements | SpringerLink

22.U primjeni od akademske godine:

2025./2026. ‘

23. Usvojen na sjednici NNV/UNV:
’ 31.01.2025. ‘
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1. Puni naziv nastavnog predmeta:

‘ Primjena metode kona¢nih elemenata u projektovanju

2. Skraceni naziv nastavnog predmeta / Sifra:

3. Ciklus studija:

|

4. Bodovna vrijednost ECTS:

I

5. Status nastavnog predmeta:

6. Preduslovi za polaganje nastavnog predmeta:

7. OgraniCenja pristupa:

8. Trajanje / semest(a)r(i):

RN

9. Sedmicni broj kontakt sati i ukupno studentsko radno opterecenje na predmetu:

(za dvosemestralne Opterecenje:

Semestar (1) I Semestar (2) predmete) (u satima)

9.1. Predavanja

9.2. Auditorne vjezbe E

9.3. Laboratorijske / praktic¢ne vjezbe
9.4. Drugi oblici nastave E

10. Fakultet:

Nastava: | 33.75

Individualni rad: | 105.5

Ukupno: |139.25

Jutd

| Maginski fakultet |

11. Odsjek / Studijski program :

‘ Proizvodno masinstvo - Industrijski inZenjering ‘

12. Nosilac nastavnog programa:

dr.sc. Salko Cosié, van.prof. ‘

13. Ciljevi nastavnog predmeta:

Stjecanje osnovnih teorijskih i prakti¢nih znanja iz oblasti numeri¢kog modeliranja metodom kona¢nih elemenata na
primjerima simulacije procesa u proizvodnom masinstvu
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14. Ishodi ucenja:

Nakon uspjesnog zavrsetka ovog predmeta, student ¢e biti u stanju da:
* Razumjeti osnovne principe metode kona¢nih elemenata, ukljucujuci proces diskretizacije i formulaciju elemenata.
* Primjeniti FEM u dizajnu i analizi obradnih procesa koriste¢i vode¢e komercijalne softvere

15. Indikativni sadrzaj nastavnog predmeta:

Kratak pregled teorije MKE: matri¢na formulacija osnovnih jednacina teorije elasti¢nosti, uslovi ravnoteze, konstitutivne
relacije, varijaciona formulacija, princip virtualnog rada, Ritz-ova metoda, Galerkin-ova metoda, diskretizacija,
interpolacijske funkcije, matrice krutosti elementa, slaganje matrice sistema, solveri globalnog SL], postprocesiranje,
nelinearnosti u MKE analizi, elastoplasti¢nost, kontakt, velike deformacije, univerzalni softverski paketi za MKE analize,
primjeri simulacije obradnih procesa (savijanje, probijanje, duboko izvlac¢enje, provlacenje, valjanje...), dinamicke analize,
modalna, harmonijska i tranzijentna, sopstveni oblici i vibracije, MKE u problemima prenosa toplote, Topoloska
optimizacija...

16. Metode ucenja:

Predavanja se izvode na klasi¢ni nacin, koriStenjem multimedijalnih resursa te tehnikama aktivnog ucenja i u¢esc¢a
studenata.

17. Objasnjenje o provjeri znanja:

Koncept provjere znanja je zasnovan na kontinuiranom radu sa studentima tokom semestra. Metode provjere znanja
ukljucuju: ocjenu kako individualnih tako i grupnih aktivnosti u toku semestra, izradu seminarskog rada kao i finalnu
ocjenu znanja u pismenom i/ili usmenom obliku. Time se svim studentima koji imaju razlicite afinitete omogucava jednak
tretman (pismena i/ili usmena provjera znanja).

Sistem ocjenjivanja: (10)+(40)+(50)=100

Ocjena Opisano Slovno Bodovi
5 (pet) Ne zadovoljava minimalne Kriterije F, FX <54

6 (Sest) Zadovoljava minimalne Kriterije E 54-64
7 (sedam) Opcenito dobar, ali sa zna¢ajnim nedostacima D 65-74
8 (osam) Prosjecan, sa primjetnim greSkama C 75-84
9 (devet) Iznad prosjeka, sa ponekom greskom B 85-94
10 (deset) Izuzetan uspjeh bez gresaka ili sa neznatnim greskama A 95-100

18. Tezinski faktor provjere:

« Aktivno ucesce tokom izvodenja nastave10 bod.
* Seminarski rad 40 bod.

e Zavrsni ispit 50 bod.

¢ Ukupno = 100 bod.

19. Obavezna literatura:

1. Daryl L. Logan: "A first course in the Finite Element Method" Changage Learning, 2021
2. Huei-Huang Lee: "Finite Element Simulations with ANSYS Workbench 2019", SDC Publications 2019

20. Dopunska literatura:

1. Nam H. Kim: "Introduction to Finite Element Analysis and Design", John Wiley and Sons, 2018

21. Internet web reference:

22. U primjeni od akademske godine:

2025/2026 \

23. Usvojen na sjednici NNV/UNV:
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1. Puni naziv nastavnog predmeta:

‘ Dinamicka analiza proizvodne opreme

2. Skraceni naziv nastavnog predmeta / Sifra:

3. Ciklus studija:

B

4. Bodovna vrijednost ECTS:

I

5. Status nastavnog predmeta:

6. Preduslovi za polaganje nastavnog predmeta:

7. Ogranicenja pristupa:

8. Trajanje / semest(a)r(i):

[

9. Sedmicni broj kontakt sati i ukupno studentsko radno opterecenje na predmetu:

(za dvosemestralne Opterecenje:

Semestar (1) I Semestar (2) predmete)

9.1. Predavanja

9.2. Auditorne vjezbe E

9.3. Laboratorijske / prakti¢ne vjezbe
9.4. Drugi oblici nastave E

10. Fakultet:

Nastava: | 33,75

Individualni rad: | 106,17

~_~
=
7]
1Y
o
—

UKkupno: | 139,92

Jutd

| Maginski fakultet |

11. Odsjek / Studijski program :

‘ Proizvodno masinstvo / Industrijski inZenjering ‘

12. Nosilac nastavnog programa:

‘ dr.sci. DZemal Kovacevi¢, docent ‘

13. Ciljevi nastavnog predmeta:

Sticanje vjestina i kompetencija za postavljanje relacija koje definiSu dinamic¢ko ponasanje elemenata proizvodne opreme
i dinamickih pojava u njihovoj interakciji, u smislu upravljanja proizvodnom opremom i njenog dimenzionisanja.
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14. Ishodi ucenja:

Na osnovu znanja usvojenih tokom slusanja predmeta student ¢e biti u stanju definisati dinamic¢ka opterecenja i jednacine
dinamicke ravnoteZne elemenata i sklopova proizvodne opreme uopste. Na osnovu dinami¢kog opterecenja, odnosno
jednacine dinamicke ravnotezne student ce biti sposoban definisati polazne parametre za dimenzionisanje elemenata
proizvodne opteme te upravljanje proizvodnom opremom.

15. Indikativni sadrzaj nastavnog predmeta:

Dinamika mehanickih sistema. Dinamika Kretanja, doziranja, transporta i uskladistenja materijala. Dinamika masina i
motora. Dinamika procesa obrade materijala. Dinamika procesa oblikovanja materijala. Dinamika hemijskih procesa.
Matematicko modeliranja objekata i procesa.

16. Metode ucenja:

Na predavanjima se izlaZe teorijski dio gradiva sa odgovarajué¢im primjerima iz prakse, radi lak$eg razumijevanja i
usvajanja gradiva, uz primjenu multimedijalnih sredstava.
Priprema i izlaganje (odbrana) pojedina¢nih i grupnih seminarskih radova.

17. Objasnjenje o provjeri znanja:

Koncept provjere znanja je zasnovan na kontinuiranom radu sa studentima tokom semestra. Metode provjere znanja
ukljucuju: ocjenu kako individualnih tako i grupnih aktivnosti tokom semestra, izradu seminarskog rada kao i finalnu
ocjenu znanja u pismenom i/ili usmenom obliku. Time se svim studentima koji imaju razlicite afinitete omogucava jedan
tretman (pismena i/ili usmena provjera znanja).

Sistem ocjenjivanja: (20) + (30) + (50) = (100) bodova

Ocjena Opisano Slovno Bodovi
5 (pet) Ne zadovoljava minimalne Kriterije F, FX <54

6 (Sest) Zadovoljava minimalne Kriterije E 54-64
7 (sedam) Opcenito dobar, ali sa zna¢ajnim nedostacima D 65-74
8 (osam) Prosjecan, sa primjetnim greSkama C 75-84
9 (devet) Iznad prosjeka, sa ponekom greskom B 85-94
10 (deset) Izuzetan uspjeh bez gresaka ili sa neznatnim greSkama A 95-100

18. Tezinski faktor provjere:

Ocjenjivanje Ce se zasnivati na sljede¢im aktivnostima:
- Aktivno ucesce tokom nastave 20 bodova.

- Seminarski rad 30 bodova.

- Zavrsni ispit 50 bodova.

- Ukupno = 100 bodova.

19. Obavezna literatura:

1. D.Lj.Debeljkovi¢:'Dinamika objekata i procesa”, MaSinski fakultet Univerziteta u Beogradu, 2013.
2. D.Lj.Debeljkovi¢:"Zbirka zadataka iz dinamike objekata i procesa”, Masinski fakultet Univerziteta u Beogradu, 2013.

20. Dopunska literatura:

1. K.Russell,Q.Shen,R.S.Sodhi:’Kinematics and Dynamics of Mechanical Systems: Implementation in MATLAB and
Simmechanics”,CRC Press, 2019.

21. Internet web reference:

https://docs.google.com/file/d/0B_3LThyJViUMM3F2a18zbVd2cTA/view?pli=1&resourcekey=0-YcVthE9rLihgZzZW-
C2XsA
https://books.google.ba/books?id=6FZ9UvDgBoMC&printsec=copyright&redir_esc=y#v=onepage&q&f=false

22. U primjeni od akademske godine:

2025/2026 ‘

23. Usvojen na sjednici NNV/UNV:

|
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1. Puni naziv nastavnog predmeta:

‘ Visoko produktivne proizvodne tehnologije

2. Skraceni naziv nastavnog predmeta / Sifra:

3. Ciklus studija:

-

4. Bodovna vrijednost ECTS:

-

5. Status nastavnog predmeta:

6. Preduslovi za polaganje nastavnog predmeta:

7. Ogranicenja pristupa:

8. Trajanje / semest(a)r(i):

[

9. Sedmicni broj kontakt sati i ukupno studentsko radno opterecenje na predmetu:

Semestar (1)

9.1. Predavanja Zl
9.2. Auditorne vjezbe

9.3. Laboratorijske / prakti¢ne vjezbe El

9.4. Drugi oblici nastave El

II

Semestar (2)

UL

(za dvosemestralne Opterecenje:

predmete) (u satima)

Nastava: | 33,75

Individualni rad: | 78,50

Ukupno: | 112,25

10. Fakultet:

Masinski fakultet

11. Odsjek / Studijski program :

Proizvodno masinstvo

12. Nosilac nastavnog programa:

dr.sci Muhamed Mehmedovi¢, van.prof.

13. Ciljevi nastavnog predmeta:

Upoznati studente sa osnovnim pojmovima visokoproduktivnih proizvodnih tehnologija
Upoznati studente sa efektima primjene visko produktivnih proizvodnih tehnologija kroz komparaciju sa
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konvencionalnim proizvodnim tehnologijama ;
Ukazati studentima na znacaj primjene visoko produktivnih proizvodnih tehnologija u industrijskoj praksi.

14. Ishodi ucenja:

Nakon odslusanih predavanja te uspjesno poloZenog ispita student ¢e biti u stanju da:

Uspjesno komparira visoko produktivneproizvodne tehnologije sa klasi¢nim proizvodnim tehnologijama;

Za konkretene uslove proizvodnje analizira moguénost primjene visoko produktivnih proizvodnih tehnologija;
Za odabranu visoko produktivnu proizvodnu tehnologiju definiSe parametre procesa;

Dokaze pozitivne efekte i opravdanost primjene visoko produtivne proizvodne tehnologije.

15. Indikativni sadrZaj nastavnog predmeta:

Koncept i kriterijumi za definisanje visokoproduktivnih proizvodnih tehnologija;
Oprema i alati za visoko produktivne procese obrade;

Visoko produktivni procesi masinske obrade odvajanjem cestica;

Visoko efikasni procesi zavrsne masinske obrade odvajanjem cestica;

Oprema i alati za visokoproduktivne procese obrade deformisanjem;

Visoko produktivni procesi obrade deformisanjem;

Oprema i alati za visoko produktivne procese zavarivanja i navarivanja;

Visoko produktivni procesi zavarivanja i navarivanja metala;

16. Metode ucenja:

- Predavanja uz aktivno ucesée i diskusije studenata;
- Auditorne vjezbe;
- Izradai izlaganje seminarskih radova.

17. Objasnjenje o provjeri znanja:

AKktivnost na predavanjima i vjeZbama, Seminarski rad/zadace, Zavrsni ispit

Ocjena Opisano Slovno Bodovi
5 (pet) Ne zadovoljava minimalne Kriterije F, FX <54

6 (Sest) Zadovoljava minimalne kriterije E 54-64
7 (sedam) Opcenito dobar, ali sa znac¢ajnim nedostacima D 65-74
8 (osam) Prosjecan, sa primjetnim greSkama C 75-84
9 (devet) Iznad prosjeka, sa ponekom greskom B 85-94
10 (deset) Izuzetan uspjeh bez gresSaka ili sa neznatnim greSkama A 95-100

18. Tezinski faktor provjere:

Ocjenjivanje ¢e biti vr§eno na osnovu slijedecih aktivnosti:
» Aktivno ucesce tokom izvodenja nastave i vjezbi 20 bod.
« Seminarski rad 30 bod.

e Zavrsni ispit 50 bod.

e Ukupno = 100 bod

19. Obavezna literatura:

S. Ekinovi¢; E:Begovi¢: "Napredne proizvodne tehnologije", Univerzitet u Zenici, Masinski fakultet, 2012., Zenica.

20. Dopunska literatura:

21. Internet web reference:

22. U primjeni od akademske godine:

2025/26 |

23. Usvojen na sjednici NNV/UNV:
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1. Puni naziv nastavnog predmeta:

‘ Industrijska logistika

2. Skraceni naziv nastavnog predmeta / Sifra:

3. Ciklus studija:

E

4. Bodovna vrijednost ECTS:

B

5. Status nastavnog predmeta:

Izborni

6. Preduslovi za polaganje nastavnog predmeta:

Nema.

7. OgranicCenja pristupa:

Nema.

8. Trajanje / semest(a)r(i):

RN

9. Sedmi¢ni broj kontakt sati i ukupno studentsko radno opterecenje na predmetu:

Semestar (1) 1 Semestar (2)

9.1. Predavanja
9.2. Auditorne vjezbe E

9.3. Laboratorijske / prakti¢ne vjezbe
9.4. Drugi oblici nastave E

UL

(za dvosemestralne Opterecenje:
predmete) (u satima)

Nastava:
Individualni rad: | 132,98
Ukupno: | 177,98

10. Fakultet:

Masinski fakultet u Tuzli

11. Odsjek / Studijski program :

‘ Proizvodno masinstvo / Industrijski inZejering i upravljanje proizvodnjom

12. Nosilac nastavnog programa:

dr.sci. Alan Topci¢, red. prof.

13. Ciljevi nastavnog predmeta:

Upoznati studente se sa osnovnim pojmovima iz oblasti industrijske logistike; Predstaviti pojedinacne segmente logisti¢kog sistema
proizvodnog preduzeca (karakteristike, specificnosti, primjere dobre prakse pri implementaciji kogisti¢kih modela i koncepata);
Upoznati se da razli¢itim pristupima, metodama i nacinima implementacije sistema IL u svakodnevnoj praksi proizvodnog preduzeca
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kao i procedure implementacije pojedinih logisti¢kih segmenata u svakodnevno poslovanje preduzeéa; Ukazati na potrebu i znacaj
implementacije suvremenih logisti¢kih koncepata u radu preduzeca s ciljem izgradnje i podizanja kompetitivnosti preduzeca

14. Ishodi ucenja:

DefiniSe i razumije osnovne pojmove predemta izucavanja; Pravilno interpretira znacenje, utjecaj, karakteristike, meduodnose,
pojedinacnih segmenta sistema industrijske logistike; Upozna se sa lancima snabrijevanja i osnova upravljanja lancima
snabdijevanja, te utjecajem koji isti imaju na produktivnost i ekonomicnost proizvodnog preduzeca; Prepozna meduzavisnosti
segmenata i podsistema industrijske logistike sa ostalim podsistemima unutar proizvodnog preduzeca; Primjeni razlic¢ite metode i
pristupe pri implementaciji koncepata industrijske logistike u praksi; UspjeSno analizira rezultate provedenih aktivnosti na
implementaciji koncepta industijske logistike u preduzecu; Primjeni savremna IT rijeSenja pri simulaciji i modeliranjulogistickih
procesa; Sumira postojece rezultate i predlozi mjere za poboljSanje rada postojeceg logisti¢kog sistema u proizvodnom preduzezu;
Evaluira stanje nakon implementacije predloZenih mjera, te da ocjenu realizacije provedenih aktivnosti.

15. Indikativni sadrZaj nastavnog predmeta:

Osnovni pojmovi i definicija insustrijske logistike; Sistemi industrijske logistike; Logistika unutar poslovnih funkcija
preduzeca; Odnos industrjske logistike i drugih funkcija u preduzecu; Logisticki podsistemi preduzeca; Lanci
snabdijevanja; Logistika usluga; Sistemi transporta u industrijskoj logistici; Upravljanje zalihama; Sistemi pakovanja;
Sistemi skladiStenja; Logistika povrata; Upravljanje kvalitetom u industrijskoj logistici;StrateSko upravljanje
industrijskom logistikom; Informati¢ka podrska industrijskoj logistici.

16. Metode ucenja:

Teorijska predavanja (PR) uz koriStenje multimedijalnih sredstava; Laboratorijske vjezbe (LV) - stjecanje prakti¢nih znanja i vjestina;
Primjena tehnika proaktivnog ucenja; Seminarski rad PR/IzvjeStaj sa LV (samostalno rjeSavanju postavljenog problema); Konsultacije

17. Objasnjenje o provjeri znanja:

Uslov za potpis prisustvo na 70% predavanja i vjezbi.

- Odbrana seminarski (PR) rad (Predan seminarski rad +odgovor na postavljena pitanja);
- lzvjeStaj sa LV (Predan izvjeStaj + odgovaranje na postavljena pitanja);

- Zavrsni, Popravni, Dodatni popravni ispit (usmeni ispit).

Sistem ocjenjivanja: (25+10) + (20+15) + (30) = (100) bodova

Ocjena Opisano Slovno Bodovi
5 (pet) Ne zadovoljava minimalne Kriterije F, FX <54

6 (Sest) Zadovoljava minimalne kriterije E 54-64
7 (sedam) Opcenito dobar, ali sa znac¢ajnim nedostacima D 65-74
8 (osam) Prosjecan, sa primjetnim greSkama C 75-84
9 (devet) Iznad prosjeka, sa ponekom greskom B 85-94
10 (deset) Izuzetan uspjeh bez gresaka ili sa neznatnim greSkama A 95-100

18. Tezinski faktor provjere:

Ocjenjivanje ¢e biti vrSeno na osnovu slijedecih aktivnosti:
- Prisustvo na predavanjima (PR) i vjezbama (LV): 25+10 bodova;
- Odbranjen Seminarski rad (PR) i lzvjeStaj sa LV: 20+15 bodova;
- Zavrsni ispit: 30 bodova
UKUPNO: 100 bodova

19. Obavezna literatura:

1. Vasiljevi¢ D., Jovanovi¢ B., MenadZzment logistike i lanca snabdevanja, Univerzitet u Beogradu, Fakultet organizacionih nauka,
Beograd, 2008.
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20. Dopunska literatura:

1. Bloomberg J.D., LeMay S., Hanna J.B., Logistika, Biblioteka Gospodarska misao, MATE, Zagreb, 2006.

21. Internet web reference:

1. https://singipedia.singidunum.ac.rs/izdanje/40907-logistika

22. U primjeni od akademske godine:

2025./2026. \

23. Usvojen na sjednici NNV/UNV:

31012025, |

2.7.2024 UNIVERZITET U TUZLI SYLLABUS

Str.3/3




(SUB0Ry,
7, N\

UNIVERITET U T0L

3\
gy

UNIVERSITY OF TUZLA |

SYLLABUS

1. Puni naziv nastavnog predmeta:

‘ Montazni sistemi

2. Skraceni naziv nastavnog predmeta / Sifra:

3. Ciklus studija:

-

4. Bodovna vrijednost ECTS:

-

5. Status nastavnog predmeta:

6. Preduslovi za polaganje nastavnog predmeta:

‘ Nema.

7. Ogranicenja pristupa:

|

8. Trajanje / semest(a)r(i):

NN

9. Sedmicni broj kontakt sati i ukupno studentsko radno opterecenje na predmetu:

(za dvosemestralne Opterecenje:

Semestar (1) II Semestar (2) predmete) (u satima)

9.1. Predavanja

9.2. Auditorne vjezbe E

9.3. Laboratorijske / prakti¢ne vjezbe
9.4. Drugi oblici nastave E

Nastava: 45

Individualni rad: | 134,2

UKkupno: | 179,2

LIEILL

10. Fakultet:

Masinski fakultet u Tuzli

11. Odsjek / Studijski program :

Proizvodno masinstvo / Industrijski inZenjering

12. Nosilac nastavnog programa:

dr.sci. Sladan Lovri¢ vanr. prof.

13. Ciljevi nastavnog predmeta:

Upoznati studente sa osnovnim pojmovima montaze, nastanak i razvoj montaZe Kroz istoriju montaZe. Objasniti
studentima osnovne metodemontaZe, te primjenu osnovnih metoda montaZe na montaznim linijama.
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Osposobiti studente da ovladaju postupcima stacionarne montaze i primjenom ekonomskih tolerancija u montazi.
Upoznati studente sa optimalnim razmjestajem opreme kao viSe predmetnih mintaznih linija, te kod stacionarne montaze
ovladati organizacijom pripreme rada. Imaju¢i u vidu da se montaza obavlja ru¢no, mehanicki i automatizovano cilj je da
studenti znaju odrediti granicu primjene pojedinih postupaka montaZze.

14. Ishodi ucenja:

Nakon uspjesnog zavr$etka predavanja iz predmeta MontazZni sistemi kao i polaganja ispita student ¢e biti u stanju da
samostalno izvrsi reinZenjering postojecih montaznih linija. S obzirom da montaza moZe biti mehanizovana i
automatizovana neophodno je znati odrediti granicu do kad je montaza mehanizovana i kada treba uvesti automatizovanu
montaZu u odredeni montazni sistem? Na to pitanja studenti ¢e mo¢i dati adekvatan odgovor. Osim navedenog studenti ¢e
biti u stanju projektovati tehnoloski postupak montaze, ovladati Zivotnim ciklusom montaZe, te u dobroj mjerioptimizirati
tehnoloski proces montaze.

15. Indikativni sadrZaj nastavnog predmeta:

Osnovni pojmovi i definicija procesa montaZze;

Metode i tacnost procesa montaze;

Pojam ekonomskih tolerancija u montazi;

Oblikovanje proizvoda za montazu;

Metode oblikovanja proizvoda za montazu;

Organizacioni oblici procesa montaZe (izbor organizacionog oblika i postupka montaze);
Projektovanje procesa montaze;

Uticaj konstrukcije proizvoda na proces montaze;

Pogodnost proizvoda za montaZu;

Osnove programiranja robotiziranih montaznih sistema;

Osnove i koncepti fleksibilnog integriranog sistema za automatsku montazu;
Robotski sistem sa masinskim vidom za montaZu u nesredenoj sredini;
Osnove projektovanje racunarski integrisanih procesa montaze.

16. Metode ucenja:

Teorijska predavanja (PR) uz koristenje multimedijalnih sredstava; Laboratorijske vjezbe (LV) - stjecanje prakti¢nih
znanja i vjestina; Primjena tehnika proaktivnog uc¢enja; Seminarski rad PR/Izvjestaj sa LV (samostalno rjeSavanju
postavljenog problema); Konsultacije

17. Objasnjenje o provjeri znanja:

Uslov za potpis prisustvo na 70% predavanja i vjezbi.

- Odbrana seminarski (PR) rad (Predan seminarski rad +odgovor na postavljena pitanja);
- Izvjestaj sa LV (Predan izvjestaj + odgovaranje na postavljena pitanja);

- Zavrs$ni, Popravni, Dodatni popravni ispit (usmeni ispit).

Sistem ocjenjivanja: (20+10) + (25+15) + (30) = (100) bodova

Ocjena Opisano Slovno Bodovi
5 (pet) Ne zadovoljava minimalne Kkriterije F, FX <54

6 (Sest) Zadovoljava minimalne Kkriterije E 54-64
7 (sedam) Opcenito dobar, ali sa zna¢ajnim nedostacima D 65-74
8 (osam) Prosjecan, sa primjetnim greSkama C 75-84
9 (devet) Iznad prosjeka, sa ponekom greskom B 85-94
10 (deset) Izuzetan uspjeh bez gresaka ili sa neznatnim greSkama A 95-100

18. Tezinski faktor provjere:

Ocjenjivanje Ce biti vr§eno na osnovu slijedecih aktivnosti:

- Prisustvo na predavanjima (PR) i vjeZzbama (LV): 20+10 bodova;
- Odbranjen Seminarski rad (PR) i Izvjestaj sa LV: 25+15 bodova;
- Zavrsni ispit: 30 bodova; UKUPNO: 100 bodova

19. Obavezna literatura:

1. Zelenovié¢ D., Cosié¢ 1., MontaZni sistemi, Beograd, 1991 godina,

20. Dopunska literatura:

2. Jurkovi¢ M., Tufekéi¢ DZ., Tehnoloski procesi - projektiranje i modeliranje, JU Univerzitet u Tuzli, Tuzla 2000. godine
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21. Internet web reference:

1. www.scribd.com/doc/139894112 /Unit-14-Automated-Assembly-Systems

22.U primjeni od akademske godine:

2025./2026. ‘

23. Usvojen na sjednici NNV/UNV:
’ 31.01.2025. ‘
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1. Puni naziv nastavnog predmeta:

‘ Projektovanje fabrika

2. Skraceni naziv nastavnog predmeta / Sifra:

3. Ciklus studija:

-

4. Bodovna vrijednost ECTS:

-

5. Status nastavnog predmeta:

Obavezni

6. Preduslovi za polaganje nastavnog predmeta:

‘ Nema.

7. Ogranicenja pristupa:

| -

8. Trajanje / semest(a)r(i):

N

9. Sedmicni broj kontakt sati i ukupno studentsko radno opterecenje na predmetu:

(za dvosemestralne Opterecenje:

Semestar (1) I Semestar (2) predmete) (u satima)

9.1. Predavanja

9.2. Auditorne vjezbe E

9.3. Laboratorijske / prakti¢ne vjezbe
9.4. Drugi oblici nastave E

Nastava: 45

Individualni rad: | 123,75

Ukupno: | 168,75

LIELL

10. Fakultet:

‘ Masinski fakultet u Tuzli

11. Odsjek / Studijski program :

‘ Proizvodno masinstvo / Industrijski inZenjering

12. Nosilac nastavnog programa:

’ dr.sci. Edin Cerjakovi¢, vanr. prof.

13. Ciljevi nastavnog predmeta:

Upoznati studente sa potrebama za implementaciju projektovanja fabrika tokom svih faza Zivotnog vijeka proizvodnih
sistema. Shodno sveobuhvatnosti tematike koju obuhvata oblast projektovanje fabrika, studentima ce se izloziti i isti ¢e
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biti upoznati sa tehnikama i metodama, u razlic¢itim fazama projektovanja fabrika, te prednostima i nedostatcima njihove
primjene. U cilju boljeg razumijevanja problematike i prednosti pojedinih strategija i metoda studentima ¢e u sklopu
seminarskog rada prakti¢no realizovati jedan primjer projektovanja fabrika.

14. Ishodi ucenja:

Nakon uspjesnog zavrSetka predavanja iz predmeta Projektovanje fabrika studenti ¢e biti u stanju da defini$u projektni
zadatak projektovanja proizvodnog sistema, te odrede relevantne parametre za projektovanje na bazi proizvodnog
programa, tipa proizvodnje, zahtijevane fleksibilnosti proizvodnje i ostalih tehnolosko-ekonomskih Kkriterija. Nadalje ¢e
studenti posjedovati vjeStine za vrednovanje mikro i makro lokacije proizvodnog sistema, odredivanje potrebne
prostorne strukture fabrike, rasporeda i projektovanja radnih mjesta kroz primjenu analiti¢kih proracuna, preporuka za
projektovanje i CAE sistema za projektovanje fabrika. Studenti ¢e moc¢i da validiraju razli¢ita projektna rjeSenja shodno
fazi projektovanja fabrike, te da ocijene eventualni investicioni proces.

15. Indikativni sadrZaj nastavnog predmeta:

Polazni pojmovi, projekat i projektovanje, projektni zadatak, vrste projekata;
Uloga i znacaj proizvodnog programa kod projektovanja fabrika;

Pojam fabrike-njena struktura;

Izbor makro i mikro lokacije;

Dinezionisanje elemenata strukture fabrike,

Ergonomsko projektovano radno mjesto,

Projektovanje tehnoloskog procesa u sklopu projektovanja fabrike;
Projektovanje prostornih struktura u fabrici;

Staticke metode unapredenja procesa rada u fabrici,

InZenjerske metode unapredenja procesa rada u fabrici:( FTA, FMEA, FMECA, QFD metoda);
Ocjena investicionog procesa,

Kompjuterski podrzano projektovanje fabrika. .

16. Metode ucenja:

Teorijska predavanja (PR) uz koristenje multimedijalnih sredstava;
Laboratorijske vjezbe (LV) - stjecanje prakti¢nih znanja i vjestina;

Primjena tehnika proaktivnog ucenja;

Seminarski rad PR/Izvjestaj sa LV (samostalno rjeSavanju postavljenog problema);
Konsultacije

17. Objasnjenje o provjeri znanja:

Uslov za potpis prisustvo na 70% predavanja i vjezbi.

- Odbrana seminarski (PR) rad (Predan seminarski rad +odgovor na postavljena pitanja);
- Izvjestaj sa LV (Predan izvjestaj + odgovaranje na postavljena pitanja);

- Zavrs$ni, Popravni, Dodatni popravni ispit (usmeni ispit).

Sistem ocjenjivanja: (30+10) + (15+15) + (30) = (100) bodova

Ocjena Opisano Slovno Bodovi
5 (pet) Ne zadovoljava minimalne Kriterije F, FX <54

6 (Sest) Zadovoljava minimalne Kriterije E 54-64
7 (sedam) Opcenito dobar, ali sa znacajnim nedostacima D 65-74
8 (osam) Prosjecan, sa primjetnim greSkama C 75-84
9 (devet) Iznad prosjeka, sa ponekom greskom B 85-94
10 (deset) Izuzetan uspjeh bez gresaka ili sa neznatnim greskama A 95-100

18. Tezinski faktor provjere:

Ocjenjivanje Ce biti vr§eno na osnovu slijedecih aktivnosti:

- Prisustvo na predavanjima (PR) i vjeZzbama (LV): 20+10 bodova;
- Odbranjen Seminarski rad (PR) i Izvjestaj sa LV: 25+15 bodova;
- Zavrsni ispit: 30 bodova ;

UKUPNO: 100 bodova

19. Obavezna literatura:

1. S. Brdarevi¢: ,Projektovanje fabrika“,Masinski fakultet Zenica, 2006. godine;

20. Dopunska literatura:
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2. S.Sebastijanovi¢, Industrijski objekti, Banja Luka 2003. godine

3. Claus-Gerold Grunding, Fabrikplanung, Hanser Verlag Munchen, 2018. godine

4. 1. Veza, B. Bili¢, D. Baji¢: ,Projektiranje proizvodnih sustava®“, Fakultet elektrotehnike, strojarstva i brodogradnje Split,
Split, Hrvatska, 2001. godine

21. Internet web reference:

22.U primjeni od akademske godine:

‘ 2025./2026. ‘

23. Usvojen na sjednici NNV/UNV:
‘ 31.01.2025. ‘
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1. Puni naziv nastavnog predmeta:

Brza izrada proizvoda

2. Skraceni naziv nastavnog predmeta / Sifra:

3. Ciklus studija:

E

4. Bodovna vrijednost ECTS:

B

5. Status nastavnog predmeta:

Izborni

6. Preduslovi za polaganje nastavnog predmeta:

Nema.

7. OgranicCenja pristupa:

Nema.

8. Trajanje / semest(a)r(i):

RN

9. Sedmi¢ni broj kontakt sati i ukupno studentsko radno opterecenje na predmetu:

(za dvosemestralne Opterecenje:
predmete) (u satima)

Nastava:

Individualni rad: | 135

Semestar (1) Semestar (2)

9.1. Predavanja
9.2. Auditorne vjezbe

9.3. Laboratorijske / prakti¢ne vjezbe 1 Ukupno: | 180

AL
UL

9.4. Drugi oblici nastave

10. Fakultet:

Masinski fakultet u Tuzli

11. Odsjek / Studijski program :

Proizvodno masinstvo / Industrijski inZejering i upravljanje proizvodnjom

12. Nosilac nastavnog programa:

dr.sci. Alan Topci¢, red. prof.

13. Ciljevi nastavnog predmeta:

Upoznati se sa osnovnim pojmovima, moguénostima primjene i specificnostima sistema za brzu izradu prototipa/alata/proizvoda
(RP/RT/RM), te trodimenzionalne digitalizacije (3DD) i reverzibilnog inZenjeringa (RE); Prikazati razli¢ite pristupe i primjere
najbolje prakse primjenom i integracijom sistema za RP/RT/RM, 3DD i RE; Ukazati na potrebu primjene novih metoda i pristupa
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zasnovanih na RP/RT/RM,3DD i RE u svakodnevnoj inzenjerskoj praksi s ciljem podizanja konkurentnosti preduzeca kroz skraéenje
vremena razvoja/redizajna/konstruisanja i proizvodnje proizvoda i alata.

14. Ishodi ucenja:

Razumije osnovne pojmove RP/RM/RT, 3D digitalizacije i RE; Analizira moguc¢nosti primjene RP/RM/RT u skladu sa konkretnim
zahtjevima, te izabere odgovarajudi pristup za realizaciju postavljenog zadatka; UspjeSno koristi dostupne RP/RT/RM sisteme, 3D
digitalizaciju i RE kao i podrZavajuce softvere; Analizira rezultate provedenih aktivnosti na proizvodnji prototipa, alata, gotovih
upotrebljivih dijelova, te predloZi eventualne korekcije procesnih parametara s ciljem unaprijedenja procesa; Aktivno se korsti
alatima za 3D digitalizaciju; Primjenjuje CAD inspekciju u svakodnevnoj praksi; Evaluira stanje nakon implementacije predloZenih
mjera, te da ocjenu o provedenim aktivnostima.

15. Indikativni sadrZaj nastavnog predmeta:

Uvodna predavanja - pojam aditivhe/slojevite proizvodnje; Osnovne karakteristike procesa aditivne proizvodnje; ; Pojam
brze izrade prototipa (RP); Pojam brze izrade proizvoda (RM); Pojam brze izrade alata (RT); Principi rada sistema aditivne
proizvodnje; Priprema podataka za sisteme aditivne proizvodnje; Procesuiranje i Postprocesuiranje proizvedenih dijelova;
Stereolitografija - SLA; Selektivno lasersko sinterovanje - SLS; Trodimenzionalno Stampanje - 3DP; NanoSenje materijala
topljenjem - FDM; Pojam 3D digitalizacije: Reverzibilno inZenjerstvo - RE; CAD inspekcija; Integracija RP/RT/RM sistemai
reverzibilnog inZenjeringa.

16. Metode ucenja:

Teorijska predavanja (PR) uz koriStenje multimedijalnih sredstava; Laboratorijske vjezbe (LV) - stjecanje prakti¢nih znanja i vjestina;
Primjena tehnika proaktivnog ucenja; Seminarski rad PR/IzvjeStaj sa LV (samostalno rjeSavanju postavljenog problema); Konsultacije

17. Objasnjenje o provjeri znanja:

Uslov za potpis prisustvo na 70% predavanja i vjezbi.

- Odbrana seminarski (PR) rad (Predan seminarski rad +odgovor na postavljena pitanja);
- lzvjeStaj sa LV (Predan izvjeStaj + odgovaranje na postavljena pitanja);

- Zavrsni, Popravni, Dodatni popravni ispit (usmeni ispit).

Sistem ocjenjivanja: (25+10) + (20+15) + (30) = (100) bodova

Ocjena Opisano Slovno Bodovi
5 (pet) Ne zadovoljava minimalne Kriterije F, FX <54

6 (Sest) Zadovoljava minimalne Kkriterije E 54-64
7 (sedam) Opcenito dobar, ali sa zna¢ajnim nedostacima D 65-74
8 (osam) Prosjecan, sa primjetnim greSkama C 75-84
9 (devet) Iznad prosjeka, sa ponekom greskom B 85-94
10 (deset) Izuzetan uspjeh bez gresaka ili sa neznatnim greSkama A 95-100

18. Tezinski faktor provjere:

Ocjenjivanje ¢e biti vrSeno na osnovu slijedecih aktivnosti:
- Prisustvo na predavanjima (PR) i vjezbama (LV): 25+10 bodova;
- Odbranjen Seminarski rad (PR) i IzvjeStaj sa LV: 20+15 bodova;
- Zavrsni ispit: 30 bodova
UKUPNO: 100 bodova

19. Obavezna literatura:

1. ATopci¢, S. Lovrié, A. Faji¢, E. Cerjakovi¢: ,,Brza izrada prototipa i reverzibilno inZenjerstvo u proizvodnji alata za livenje®,
Tuzla 2016. godine;
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20. Dopunska literatura:

1. A. Topci¢, E. Cerjakovié: ,lzrada prototipa“, Univerzitet u Tuzli, Tuzla 2014. godine

2. A. Topci¢, Dz. Tufekdié, E. Cerjakovi¢: ,Razvoj proizvoda®, Univerzitet u Tuzli, Tuzla 2012. godine.

21. Internet web reference:

1. http://www.rprelab.mf.untz.ba

22. U primjeni od akademske godine:

2024./2025. \

23. Usvojen na sjednici NNV/UNV:

31012025, |
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1. Puni naziv nastavnog predmeta:

Upravljanje projektima

2. Skraceni naziv nastavnog predmeta / Sifra:

3. Ciklus studija:

E

4. Bodovna vrijednost ECTS:

5. Status nastavnog predmeta:

6. Preduslovi za polaganje nastavnog predmeta:

Nema.

7. OgranicCenja pristupa:

Nema.

8. Trajanje / semest(a)r(i):

RN

9. Sedmicni broj kontakt sati i ukupno studentsko radno optereéenje na predmetu:

Semestar (1) | Semestar (2)

9.1. Predavanja
9.2. Auditorne vjezbe E

9.3. Laboratorijske / prakti¢ne vjezbe
9.4. Drugi oblici nastave E

UL

(za dvosemestralne Opterecenje:
predmete) (u satima)

Nastava: | 33,75
Individualni rad: | 191,58
Ukupno: | 2253

10. Fakultet:

Masinski fakultet u Tuzli

11. Odsjek / Studijski program :

Proizvodno masinstvo / Proizvodne tehnologije

12. Nosilac nastavnog programa:

dr.sci. Alan Topci¢, red. prof.

13. Ciljevi nastavnog predmeta:

Upoznati studente sa osnovnim pojmovima iz oblasti upravljanja projektima; Predstaviti studentima opSte aspekte pojma projekta,
te procesa upravljanja projektima; Upoznati studente sa fazama realizacije projektnih aktivnosti, te ukazati na neophodne resurse,
organizacione aspekte, metode i tehnike pri realizaciji projektnih aktivnosti; Ukazati studentima na potrebu, moguénosti i znacaj
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implementacije suvremenih kompjuterski podrzanih alata pri upravljanju projektima.

14. Ishodi ucenja:

DefiniSe i razumje osnovne pojmove iz oblasti upravljanja projektima; Pravilno interpretira znacenje, utjecaj, karakteristike i
meduodnose organizacionih aspekata upravljanja projektima; Prepozna i definira faze, te odredi neophodne resurse po fazama pri
realizaciji projektnih aktivnosti; UspjeSno implementira metode i tehnike upravljanja projektima; Primjenjuje dostupne IT
podrzane alate za upravljanje projektima; Ocijeniti stanje nakon provedbe predloZenih mjera unaprijedenja postojeceg stanja i
ocijeni realizaciju provedenih aktivnosti.

15. Indikativni sadrZaj nastavnog predmeta:

Pojam,definicija i vrste projekta; Zivotni ciklus projekta; Pojam i definicija upravljanja projektima; Ciljevi, funkcije upravljanja
projektima; Projektna dokumentacija; Organizacija za upravljanje projektima; Strategija i upravljanje projektima; Upravljanje
ljudskim resursima, ugovaranje, kvalitetom, rizikom, komunikacijama i promjenama u projektima; Faze, planiranje i kontrola
realizacije na projektima; Metode i tehnike upravljanja projektima; IT podrska upravljanju projektima

16. Metode ucenja:

Teorijska predavanja (PR) uz koriStenje multimedijalnih sredstava; Laboratorijske vjezbe (LV) - stjecanje prakti¢nih znanja i vjestina;
Primjena tehnika proaktivnog ucenja; Seminarski rad PR/IzvjeStaj sa LV (samostalno rjeSavanju postavljenog problema); Konsultacije

17. Objasnjenje o provjeri znanja:

Uslov za potpis prisustvo na 70% predavanja i vjezbi.

- Odbrana seminarski (PR) rad (Predan seminarski rad +odgovor na postavljena pitanja);
- lzvjestaj sa LV (Predan izvjeStaj + odgovaranje na postavljena pitanja);

- Zavrsni, Popravni, Dodatni popravni ispit (usmeni ispit).

Ocjena Opisano Slovno Bodovi
5 (pet) Ne zadovoljava minimalne Kkriterije F, FX <54

6 (Sest) Zadovoljava minimalne Kriterije E 54-64
7 (sedam) Opcenito dobar, ali sa zna¢ajnim nedostacima D 65-74
8 (osam) Prosjecan, sa primjetnim greSkama C 75-84
9 (devet) Iznad prosjeka, sa ponekom greskom B 85-94
10 (deset) Izuzetan uspjeh bez gresaka ili sa neznatnim greskama A 95-100

18. Tezinski faktor provjere:

Ocjenjivanje ¢e biti vrSeno na osnovu slijedecih aktivnosti:
- Prisustvo na predavanjima (PR) i vjezbama (LV): 20+10 bodova;
- Odbranjen Seminarski rad (PR) i lzvjeStaj sa LV: 20+15 bodova;
- Zavrsni ispit: 35 bodova
UKUPNO: 100 bodova

19. Obavezna literatura:

1. Gary R. Heerkens: UPRAVLJANJE PROJEKTOM, 978-953-246-442-9, Mate d.0.0., Zagreb 2020 . god
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20. Dopunska literatura:

1. A Lester: Project Management, Planning and Control: Managing Engineering, Construction and Manufacturing Projects
to PMI,APM and BSI Standards, ELSEVIER, 2013. godine;

2. S. Luki¢, J. Preradovi¢, D. Zecevi¢, S, Luki¢: UPRAVL]JANJE PROJEKTIMA, Banjaluka 2012. god.

21. Internet web reference:

1. https://singipedia.singidunum.ac.rs/izdanje/42913-upravljanje-projektom
2. https://singipedia.singidunum.ac.rs/izdanje/40832-upravljanje-projektom-upravljanje-rizikom-na-projektu

22. U primjeni od akademske godine:

| 2025/20%6. |

23. Usvojen na sjednici NNV/UNV:
| 31002005 |
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1. Puni naziv nastavnog predmeta:

Modeliranje i optimizacija procesa

2. Skraceni naziv nastavnog predmeta / Sifra:

3. Ciklus studija:

-

4. Bodovna vrijednost ECTS:

5. Status nastavnog predmeta:

6. Preduslovi za polaganje nastavnog predmeta:

7. Ogranicenja pristupa:

8. Trajanje / semest(a)r(i):

NN

9. Sedmicni broj kontakt sati i ukupno studentsko radno opterecenje na predmetu:

Semestar (1) I Semestar (2)

9.1. Predavanja Zl

9.2. Auditorne vjezbe E

9.3. Laboratorijske / prakti¢ne vjezbe
9.4. Drugi oblici nastave El

predmete) (u satima)

Nastava: | 33,75

Individualni rad: | 198,17

Ukupno: | 231,92

UL

(za dvosemestralne Opterecenje:

10. Fakultet:

Masinski fakultet u Tuzli

11. Odsjek / Studijski program :

Proizvodno masinstvo

12. Nosilac nastavnog programa:

dr.sci Muhamed Mehmedovi¢, van.prof.

13. Ciljevi nastavnog predmeta:

Upoznati studente sa osnovnim pojmovima i moguénostima modeliranja i optimizacije procesa;
Upoznati studente sa metodologijom i metodama modeliranja i optimizacije procesa;
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Ukazati studentima na znacaj primjene ekperimentalnih istraZivanja u svakodnevnoj inZenjerskoj praksi, s ciljem
podizanja konkurentnosti preduzeca kroz modeliranje i optimizaciju procesa.

14. Ishodi ucenja:

Nakon odslusanih predavanja te uspjesno poloZenog ispita student ¢e biti u stanju da:

DefiniSe model i cilj modeliranja analiziranog procesa;

Odabere odgovarajudi tip eksperimentalnog plan;

Realizuje plan eksperimenta i statisticku analizu eksperimentalnih istrazivanja;
DefiniSe adekvatan matematski model analiziranog procesa,

DefiniSe kriterij te optimira analizirani proces,

Analizira rezultate optimizacije procesa.

15. Indikativni sadrZaj nastavnog predmeta:

Modeliranje i optimizacija - opsti pojmovi;

Metodologija i metode modeliranja procesa;

Eksperimentalni planovi za matematsko modeliranje procesa;
Statisticka analiza rezultata ekperimentalnih istraZivanja analiziranog procesa,
Metodologija i metode optimizacije procesa;

Optimizacioni eksperimentalni planovi;

Taguchi metoda;

Matematsko modeliranje procesa obrade odvajanjem Cestica;
Matematko modeliranje procesa obrade deformisanjem;
Matematsko modeliranje procesa zavarivanja;

Matematso modeliranje procesa sinterovanja;

Optimizacija procesa.

16. Metode ucenja:

- Predavanja uz aktivno ucesée i diskusije studenata;
- Auditorne vjezbe;
- Izrada i izlaganje seminarskih radova

17. Objasnjenje o provjeri znanja:

Aktivnost na predavanjima i vjeZbama, Seminarski rad/zadaée, Zavrsni ispit /Popravni ispit

Ocjena Opisano Slovno Bodovi
5 (pet) Ne zadovoljava minimalne Kriterije F, FX <54

6 (Sest) Zadovoljava minimalne Kriterije E 54-64
7 (sedam) Opcenito dobar, ali sa znac¢ajnim nedostacima D 65-74
8 (osam) Prosjecan, sa primjetnim greSkama C 75-84
9 (devet) Iznad prosjeka, sa ponekom greskom B 85-94
10 (deset) Izuzetan uspjeh bez gresaka ili sa neznatnim greskama A 95-100

18. Tezinski faktor provjere:

Ocjenjivanje ¢e biti vrSeno na osnovu slijedecih aktivnosti:
» Aktivno ucesce tokom izvodenja nastave i vjezbi 20 bod.
* Seminarski rad 30 bod.

e Zavrsni ispit 50 bod.

e Ukupno = 100 bod

19. Obavezna literatura:

M. Jurkovic.: “Matematicko modeliranje inZenjersih procesa i sistema", Univerzitet u Bihacu, Masinski fakultet, 1999,
Bihac.

20. Dopunska literatura:

J. Stani¢: ,Osnove matematske teorije eksperimenta“, Univerzitet u Beogradu, Masinski fakultet, 1981, Beograd.

21. Internet web reference:
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22. U primjeni od akademske godine:

| 2025/26 |

23. Usvojen na sjednici NNV/UNV:
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1. Puni naziv nastavnog predmeta:

Tehnologi¢nost materijala

2. Skraceni naziv nastavnog predmeta / Sifra:

3. Ciklus studija:

I

4. Bodovna vrijednost ECTS:

N

5. Status nastavnog predmeta:

6. Preduslovi za polaganje nastavnog predmeta:

7. Ogranicenja pristupa:

8. Trajanje / semest(a)r(i):

NN

9. Sedmicni broj kontakt sati i ukupno studentsko radno opterecenje na predmetu:

Semestar (1)

9.1. Predavanja
9.2. Auditorne vjezbe

9.3. Laboratorijske / prakti¢ne vjezbe E

9.4. Drugi oblici nastave El

1

Semestar (2)

UL

(za dvosemestralne Opterecenje:
predmete) (u satima)

Nastava: 45

Individualni rad: 210,75

Ukupno: | 255,75

10. Fakultet:

Masinski fakultet Tuzla

11. Odsjek / Studijski program :

Proizvodno masinstvo

12. Nosilac nastavnog programa:

Dr.sc. Samir Butkovi¢, redovni profesor

13. Ciljevi nastavnog predmeta:

« Upoznati studente sa specificnim osobinama materijala koje odreduju njegovu sposobnost oblikovanja (prerade)
odredenom proizvodnom tehnologijom;
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« Upoznati student sa specificnostima pojedinih proizvodnih tehnologija s aspekta promjena koje izazivaju u materijalu
tokom obrade;

» Upoznati studente sa metodama ispitivanja obradivosti materijala pojedinim proizvodnim tehnologijama,

» Ukazati studentima na mogucénost izbora optimalne kombinacije materijal-proizvodna tehnologija.

14. Ishodi ucenja:

Nakon uspjesnog zavrsetka ovog predmeta, student ¢e biti u stanju da:

1. DefiniSe osnovne pojmove iz oblasti tehnologi¢nosti materijala;

2. Na osnovu dostupnih informacija o materijalu procijeni njegovu obradivost pojedim proizvodnim tehnologijama;
3. Odredi metodologiju ispitivanja materijala s ciljem odredivanja njegove obradivosti pojednim tehnologijama;

4. Iznade optimalnu kombinaciju materijal-proizvodna tehnologija;

5. Odredi metodologiju poboljsanja obradivosti materijala odredenom proizvodnom tehnologjiom,

15. Indikativni sadrZaj nastavnog predmeta:

» Uvod u tehnologi¢nost materijala;
* Mehanicke i fizicke osobine materijala;
« Fazne transformacije u metalima i legurama;
 Difuzije u metalima i legurama;
* Termicka i termohemijska obradivost materijala;
» Termicka obradivost i legirajuci elementi;
* Mehanizmi plasti¢ne deformacije materijala;
¢ Deformabilnost u OMD-Ispitivanje deformabilnosti;
» Rekristalizacija;
¢ Obradivost materijala tehnologijom rezanja;
* Obradivost materijala tehnologijama preskaste metalurgije;
* Osnovi metalurgije zavarivanja;
¢ Zavarljivost materijala;
« Ispitivanje zavarljivosti;
¢ Obradivost materijala tehnologijama livenja;
* Metodologija izbora materijala;

16. Metode ucenja:

- Predavanja uz aktivno ucesce i diskusije studenata;
- Auditorne vjezbe;
- Izrada i izlaganje seminarskih radova.

17. Objasnjenje o provjeri znanja:

AKtivnost na predavanjima i vjezbama, Seminarski rad/zadace, Zavrsni ispit

Ocjena Opisano Slovno Bodovi
5 (pet) Ne zadovoljava minimalne kriterije F, FX <54

6 (Sest) Zadovoljava minimalne Kriterije E 54-64
7 (sedam) Opcenito dobar, ali sa znacajnim nedostacima D 65-74
8 (osam) Prosjecan, sa primjetnim greSkama C 75-84
9 (devet) Iznad prosjeka, sa ponekom greskom B 85-94
10 (deset) Izuzetan uspjeh bez gresSaka ili sa neznatnim greskama A 95-100

18. Tezinski faktor provjere:

Ocjenjivanje Ce biti vr$eno na osnovu slijedecih aktivnosti:
» AKtivno ucesce tokom izvodenja nastave i vjezbi 20 bod.
* Seminarski rad 30 bod.

e Zavrsni ispit 50 bod.

e Ukupno = 100 bod

19. Obavezna literatura:

1. Serope Kalpakijan. Steven R.Schmid: “Manufacturing processes and engineering materials”, Ilinois Institute of
Technology, Prentice Hall, 20

2. Sari¢ E, Mehmedovié M, Butkovié S:“Tehnologija injekcionog presanja metalnih prahova - Faza Injektiranja i Kalupi”.
Tuzla: Univerzitet u Tuzli; 2012 .0dluka br. 03-5250 - 11.6/12 od 20.06.2012. god.,

3. Butkovi¢ S, Sari¢ E, Mehmedovié:“Tehnologije presanja i sinterovanja metalnih prahova”. Tuzla: Printcom d.o.o graficki
inzenjering Tuzla; 2021.

4. Sari¢ E, Butkovi¢ S:“Izvod iz teorije plasti¢nosti metala”. Tuzla: In Scan d.o.o Tuzla; 2021.

5. Sabahudin Ekinovi¢: "Obrada rezanjem", Zenica 2021.
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20. Dopunska literatura:

1. L.Vitez, M.Oru¢, R.Sunulahpasi¢: " Ispitivanje metalnih materijala”, FMMZ, Zenica, 2006.
2. Daniel Seferian: "Metalurgija Zavarivanja", Gradevinska knjiga, 1969

21. Internet web reference:

22. U primjeni od akademske godine:

23. Usvojen na sjednici NNV/UNV:
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1. Puni naziv nastavnog predmeta:

Tehnologije povrSinske obrade materijala

2. Skraceni naziv nastavnog predmeta / Sifra:

3. Ciklus studija:

I

4. Bodovna vrijednost ECTS:

I

5. Status nastavnog predmeta:

6. Preduslovi za polaganje nastavnog predmeta:

7. Ogranicenja pristupa:

8. Trajanje / semest(a)r(i):

RN

9. Sedmicni broj kontakt sati i ukupno studentsko radno opterecenje na predmetu:

(za dvosemestralne

Semestar (1) | 1 Semestar (2) predmete)

9.1. Predavanja Zl
9.2. Auditorne vjezbe

9.3. Laboratorijske / prakti¢ne vjezbe E

9.4. Drugi oblici nastave El

UL

Opterecenje:

(u satima)

Nastava: | 33,75

Individualni rad: 94

Ukupno: | 128

10. Fakultet:

Masinski fakultet Tuzla

11. Odsjek / Studijski program :

Proizvodno masinstvo

12. Nosilac nastavnog programa:

Dr.sc. Samir Butkovi¢, profesor

13. Ciljevi nastavnog predmeta:

- Upoznati studente sa specificnostima pojedinih tehnologija povrsinske obrade materijala;
- Upoznati studente sa principima izbora tehnologije povrsinske obrade materijala;
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- Upoznati studente hemijskim procesima i fizickim pojavama koje se odvijaju pri povrsinskoj obradi materijala
pojedinim tehnologijama;
- Upoznavanje studenata sa metodama ispitivanja i kontrole formiranog povrsinskog sloja, itd;

14. Ishodi ucenja:

Nakon uspjesnog zavrsetka ovog predmeta student ¢e biti u stanju da:

- Pojasni fizicko-hemijske zakonitosti koje vladaju u pojedimim tehnologijama povrsinske obrade materijala;
- Odabere tehnologiju povrSinske obrade materijala prema radnim uslovima datog dijela;

- Izradi cjelokupan tehnoloski postupak povrsinske obrade materijala,

- Odabere i propiSe metodu ispitivanja povrsinskog sloja;

- Samostalno istrazuje i donosi zakljucke u oblasti tehnologija povrsinke obrade materijala.

15. Indikativni sadrZaj nastavnog predmeta:

- Definisanje osnovnih pojmova i podjela tehnologija povrsinske obrade materijala;

- Korozija metala,

- Mehanizmi trosenje materijala;

- Priprema povrsina za povrsinsku obradu;

- Definisanje strukturnih, fizickih i drugih osobina materijala od kojih zavisi uspje$nost pojedinih tehnologija
povrsinske obrade;

- Postupci povrsinske termicke obrade: plameno Kkaljenje, indukciono kaljenje, povrsinsko otvrdnjavanja laserom i -
elektronskim snopom;

- Termohemijske obrade: cementacija, nitriranje, karbonitriranje, itd.

- PVD postupak;

- CVD postupak;

- Navarivanje i druge tehnike nanosenja rastopljenog metala na povrsinu materijala;

- Elektroplatiranje;

- Metode ispitivanja povrsinskog sloja;

16. Metode ucenja:

- Predavanja uz aktivno ucesce i diskusije studenata;
- Auditorne vjezbe;
- Izrada i izlaganje seminarskih radova.

17. Objasnjenje o provjeri znanja:

AKtivnost na predavanjima i vjezbama, Seminarski rad/zadaée, Zavrsni ispit

Ocjena Opisano Slovno Bodovi
5 (pet) Ne zadovoljava minimalne kriterije F, FX <54

6 (Sest) Zadovoljava minimalne kriterije E 54-64
7 (sedam) Opcenito dobar, ali sa znac¢ajnim nedostacima D 65-74
8 (osam) Prosjecan, sa primjetnim greSkama C 75-84
9 (devet) Iznad prosjeka, sa ponekom greskom B 85-94
10 (deset) Izuzetan uspjeh bez gresaka ili sa neznatnim greskama A 95-100

18. Tezinski faktor provjere:

Ocjenjivanje ¢e biti vrSeno na osnovu slijedecih aktivnosti:
» Aktivno ucesce tokom izvodenja nastave i vjezbi 20 bod.
« Seminarski rad 30 bod.

e Zavrsni ispit 50 bod.

e Ukupno = 100 bod

19. Obavezna literatura:

1.] Paulo Davim, "Materials and Surface Engineering”, 1st Edition, Woodhead Publishing, 2012.
2. P.A. Dearnley: "Introduction to Surface Engineering” Cambridge University Press, 2017
3. Pr.dr.Omer Pasic¢: Materijali, Univerzitet u Sarajevu, 2002

20. Dopunska literatura:

1. Vitomir Pordevi¢: "MASINSKI MATERIJALI" Masinski fakultet Beograd, 2000.
2.]. R. Davis: "Surface hardening of steels : understanding the basics" ASM International, Materials Park, OH, ©2002

21. Internet web reference:
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22. U primjeni od akademske godine:

23. Usvojen na sjednici NNV/UNV:
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1. Puni naziv nastavnog predmeta:

Konstrukcija deformacionih i obradnih masina

2. Skraceni naziv nastavnog predmeta / Sifra:

3. Ciklus studija:

-

4. Bodovna vrijednost ECTS:

B

5. Status nastavnog predmeta:

6. Preduslovi za polaganje nastavnog predmeta:

7. OgraniCenja pristupa:

8. Trajanje / semest(a)r(i):

NN

9. Sedmicni broj kontakt sati i ukupno studentsko radno opterecenje na predmetu:

(za dvosemestralne Opterecenje:

Semestar (1) predmete) (u satima)

Semestar (2)

9.1. Predavanja Nastava: | 33,75

9.2. Auditorne vjezbe Individualni rad: 109,92

9.3. Laboratorijske / prakti¢ne vjezbe 1 Ukupno: | 143,67

BRI
UUL

9.4. Drugi oblici nastave

10. Fakultet:

‘ Masinski fakultet ‘

11. Odsjek / Studijski program :

‘ Proizvodno masinstvo / Proizvodne tehnologije ‘

12. Nosilac nastavnog programa:

‘ dr.sci. Edis Nasi¢, docent ‘

13. Ciljevi nastavnog predmeta:

Upoznati studente sa principima razvoja konstrukcija deformacionih i obradnih masina u savremenim sistemima i
omoguciti im usvajanja novih znanja iz navedene oblasti; Dati osnovne informacije o procesu dizajna konstrukcija
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deformacionih i obradnih masina; Prikazati principe projektovanja komponeti i modula za integrisano i optimalno
konstruiranje deformacionih i obradnih masina.

14. Ishodi ucenja:

Nakon uspjesnog zavrsetka ovog predmeta student Ce biti u stanju da: DefiniSe osnovne pojmove vezane za dizajn i razvoj
konstrukcija deformacionih i obradnih masina; Samostalno, uz primjenu savremenih softverskih alata dizajnira
konstruise osnovne mehanicke podsklopove deformacionih i obradnih masina.

15. Indikativni sadrzaj nastavnog predmeta:

Osnovne tehnoloski ispravnog konstruisanje masinskih dijelova deformacionih i obradnih masina; Tehnoloski ispravno
konstruisanje u odnosu na montazu; Konstruisanje elemenata i podsklopova deformacionih i obradnih masina u odnosu
na vrstu i veli¢cinu opterecenja; Glavne vrste masina i sklopovi masina za oblikovanje deformisanjem i obradu skidanjem
strugotine; Automatizacija presa i proizvodne linije.

16. Metode ucenja:

Na predavanjima se izlaZe teorijski dio gradiva sa odgovaraju¢im primjerima iz prakse, radi lakSeg razumijevanja i
usvajanja gradiva, uz multimedijalnih sredstava.
Priprema i izlaganje (odbrana) pojedinacnih i grupnih seminarskih radova.

17. Objasnjenje o provjeri znanja:

* Koncept provjere znanja je zasnovan na kontinuiranom radu sa studentima tokom semestra. Metode provjere znanja
ukljucuju: ocjenu kako individualnih tako i grupnih aktivnosti tokom semestra, izradu seminarskog rada kao i finalnu
ocjenu znanja u pismenom i/ili usmenom obliku. Time se svim studentima koji imaju razlicite afinitete omogucava jedan
tretman (pismena i/ili usmena provjera znanja).

« Sistem ocjenjivanja: (20) + (30) + (50) = (100) bodova

Ocjena Opisano Slovno Bodovi
5 (pet) Ne zadovoljava minimalne Kkriterije F, FX <54

6 (Sest) Zadovoljava minimalne Kriterije E 54-64
7 (sedam) Opcenito dobar, ali sa zna¢ajnim nedostacima D 65-74
8 (osam) Prosjecan, sa primjetnim greSkama C 75-84
9 (devet) Iznad prosjeka, sa ponekom greskom B 85-94
10 (deset) Izuzetan uspjeh bez gresaka ili sa neznatnim greSskama A 95-100

18. Tezinski faktor provjere:

Ocjenjivanje ¢e se zasnivati na sljede¢im aktivnostima (Ukupno = 100 bodova):
- Aktivno uéesce tokom nastave 20 bodova.

- Seminarski rad 30 bodova.

- Zavrsni ispit 50 bodova.

19. Obavezna literatura:

1. S.Hesse:"Umformmaschinen”, Vogel Verlag und Druck, Wuerzburg, 1995.

20. Dopunska literatura:

1. R.Hanche, K.H.Decker:"Neue Festigkeitsberechnong fur den Maschinenebau”, Hanser Verlag, Muenchen 1967.
2. W.Tochtermann: "Konstruktionselemente des maschinenbaus’, Springer Werlag, Berlin 1969.
3. V. Boljanovic: "Sheet metal forming processes and die designe”, Industrial Press, SAD, 2014.

21. Internet web reference:

https://www.diva-portal.org/smash/get/diva2:991143 /FULLTEXTO01.pdf&ved=2ahUKEwiitK-
RhImLAxUfgfOHHT]70NkQFnoECBsQAQ&usg=A0vVaw1M50NBvRiPgKhcF78g63N0O

22. U primjeni od akademske godine:

2025/2026 ‘

23. Usvojen na sjednici NNV/UNV:

27.1.2025 UNIVERZITET U TUZLI SYLLABUS Str.2/2




&S UDIORy

%)
&

UNIVERTITET U TULLI

2\ /
A,
T

UNIVERSITY OF TUILA

SYLLABUS

1. Puni naziv nastavnog predmeta:

‘ Virtualne analize obradnih procesa

2. Skraceni naziv nastavnog predmeta / Sifra:

3. Ciklus studija:

|

4. Bodovna vrijednost ECTS:

I

5. Status nastavnog predmeta:

6. Preduslovi za polaganje nastavnog predmeta:

7. OgraniCenja pristupa:

8. Trajanje / semest(a)r(i):

RN

9. Sedmicni broj kontakt sati i ukupno studentsko radno opterecenje na predmetu:

(za dvosemestralne Opterecenje:

Semestar (1) I Semestar (2) predmete) (u satima)

9.1. Predavanja

9.2. Auditorne vjezbe E

9.3. Laboratorijske / praktic¢ne vjezbe
9.4. Drugi oblici nastave E

10. Fakultet:

Nastava: | 33.75

Individualni rad: {102.58

Ukupno: |136.33

Jutd

| Maginski fakultet |

11. Odsjek / Studijski program :

‘ Proizvodno masinstvo - Proizvodne tehnologije ‘

12. Nosilac nastavnog programa:

dr.sc. Salko Cosié, van.prof. ‘

13. Ciljevi nastavnog predmeta:

Stjecanje osnovnih teorijskih i prakti¢nih znanja iz oblasti numeri¢kog modeliranja metodom kona¢nih elemenata na
primjerima simulacije obradnih procesa u proizvodnom masinstvu
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14. Ishodi ucenja:

Nakon uspjesnog zavrsetka ovog predmeta, student ¢e biti u stanju da:
* Razumjeti osnovne principe metode kona¢nih elemenata, ukljucujuci proces diskretizacije i formulaciju elemenata.
* Primjeniti FEM u analizi obradnih procesa koristec¢i vodece komercijalne softvere

15. Indikativni sadrzaj nastavnog predmeta:

Kratak pregled teorije MKE: matri¢na formulacija osnovnih jednacina teorije elasti¢nosti, uslovi ravnoteze, konstitutivne
relacije, varijaciona formulacija, princip virtualnog rada, Ritz-ova metoda, Galerkin-ova metoda, diskretizacija,
interpolacijske funkcije, matrice krutosti elementa, slaganje matrice sistema, solveri globalnog SL], postprocesiranje,
nelinearnosti u MKE analizi, elastoplasti¢nost, kontakt, velike deformacije, univerzalni softverski paketi za MKE analize,
primjeri simulacije obradnih procesa (savijanje, probijanje, duboko izvlac¢enje, provlacenje, valjanje...), dinamicke analize,
modalna, harmonijska i tranzijentna, sopstveni oblici i vibracije, MKE u problemima prenosa toplote...

16. Metode ucenja:

Predavanja se izvode na klasi¢ni nacin, koriStenjem multimedijalnih resursa te tehnikama aktivnog ucenja i u¢esc¢a
studenata.

17. Objasnjenje o provjeri znanja:

Koncept provjere znanja je zasnovan na kontinuiranom radu sa studentima tokom semestra. Metode provjere znanja
ukljucuju: ocjenu kako individualnih tako i grupnih aktivnosti u toku semestra, izradu seminarskog rada kao i finalnu
ocjenu znanja u pismenom i/ili usmenom obliku. Time se svim studentima koji imaju razlicite afinitete omogucava jednak
tretman (pismena i/ili usmena provjera znanja).

Sistem ocjenjivanja: (10)+(40)+(50)=100

Ocjena Opisano Slovno Bodovi
5 (pet) Ne zadovoljava minimalne Kkriterije F, FX <54

6 (Sest) Zadovoljava minimalne Kriterije E 54-64
7 (sedam) Opcenito dobar, ali sa zna¢ajnim nedostacima D 65-74
8 (osam) Prosjecan, sa primjetnim greSkama C 75-84
9 (devet) Iznad prosjeka, sa ponekom greskom B 85-94
10 (deset) Izuzetan uspjeh bez gresaka ili sa neznatnim greskama A 95-100

18. Tezinski faktor provjere:

« Aktivno ucesce tokom izvodenja nastave10 bod.
* Seminarski rad 40 bod.

e Zavrsni ispit 50 bod.

e Ukupno = 100 bod.

19. Obavezna literatura:

1. Daryl L. Logan: "A first course in the Finite Element Method" Changage Learning, 2021
2. Huei-Huang Lee: "Finite Element Simulations with ANSYS Workbench 2019", SDC Publications 2019

20. Dopunska literatura:

1. H. S. Valberg: "APPLIED METAL FORMING Including FEM Analysis", Cambridge University Press 2010

21. Internet web reference:

22. U primjeni od akademske godine:

2025/2026 \

23. Usvojen na sjednici NNV/UNV:
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1. Puni naziv nastavnog predmeta:

‘ Kompjuterski integrisana proizvodnja

2. Skraceni naziv nastavnog predmeta / Sifra:

3. Ciklus studija:

-

4. Bodovna vrijednost ECTS:

-

5. Status nastavnog predmeta:

Obavezni

6. Preduslovi za polaganje nastavnog predmeta:

‘ Nema.

7. Ogranicenja pristupa:

| -

8. Trajanje / semest(a)r(i):

NS

9. Sedmicni broj kontakt sati i ukupno studentsko radno opterecenje na predmetu:

(za dvosemestralne Opterecenje:

Semestar (1) I Semestar (2) predmete) (u satima)

9.1. Predavanja

9.2. Auditorne vjezbe E

9.3. Laboratorijske / prakti¢ne vjezbe
9.4. Drugi oblici nastave E

Nastava: | 33,7

Individualni rad: | 82,6

UKkupno: | 116,3

LIELL

10. Fakultet:

Masinski fakultet u Tuzli

11. Odsjek / Studijski program :

Proizvodno masinstvo / Proizvodne tehnologije

12. Nosilac nastavnog programa:

dr.sci. Edin Cerjakovi¢, van. prof.

13. Ciljevi nastavnog predmeta:

Upoznati studente sa osnovnim potrebama za razvoja i implementaciju kompjuterski integrirane proizvodnje. Shodno
tome studenti ¢e biti upoznati sa metodama za digitalnu razmjenu podataka shodno razli¢itim procesima unutar
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proizvodnih sistema. To ukljuc¢uje primjenu i nacin koristenja razli¢itih CAx sistema tokom obrade informacija i
automatizacije inzenjerskih procesa. Navedenim ¢e studenti moc¢i da se uklope u globalne promjene koje donosi
digitalizacija proizvodnih procesa.

14. Ishodi ucenja:

Nakon uspjesnog zavrSetka predavanja iz predmeta Kompjuterski integrirana proizvodnja, kao i polaganja ispita studenti
¢e biti u stanju da primjenjuju razli¢ite CAx koncepte unutar proizvodnih sistema. To podrazumijeva da ¢e studenti biti
osposobljeni da razumiju i primjenjuju procese kompjuterske integrisanje proizvodnje sa ciljem uspostavljanja
efikasnosti i pojednostavljenja radan kroz digitalnu razmjenu i obradu podataka. Studenti ¢e se ovladati sa osnovama
integracije CAD - CAM sistema, te konceptima proizaslim primjenom informacionih tehnologija. Pored toga studenti ¢e biti
upoznati sa uvodenjem koncepta kompjuterske integracije procesa i digitalne fabrike u postojece procese proizvodnje.

15. Indikativni sadrZaj nastavnog predmeta:

- Osnovne definicije i pojmovi;

- Primjena kompjutera u okviru proizvodnog procesa;

- Integrirano planiranje i upravljanje proizvodnjom;

- Struktura i segmenti CIMa (CAx podrZani sistemi);

- Tehnoloski nosioci koncepta industrije 4.0 (Prosirena stvarnost, Integracija sistema, Napredna robotika, Umjetna
inteligencija, Aditivna proizvodnja, Reverzibilno inZenjerstvo, Simulacija, Analiza velikih koli¢ina podataka, IoT (Internet
of Things), Ra¢unarstvo u oblaku, Digitalna sigurnost.);

- Uloga i znacaj industrije 4.0 u malim i srednjim preduzec¢ima ( pametna proizvodnja, pametni proizvod, smart logistika,
smart gradovi i regije);

- Trendovi i buduéi razvoj - tvornice buduénosti;

- Primjeri izvedenih CIM sistema.

16. Metode ucenja:

Teorijska predavanja (PR) uz koristenje multimedijalnih sredstava;
Laboratorijske vjezbe (LV) - stjecanje prakti¢nih znanja i vjestina;

Primjena tehnika proaktivnog ucenja;

Seminarski rad PR/Izvjestaj sa LV (samostalno rjeSavanju postavljenog problema);
Konsultacije

17. Objasnjenje o provjeri znanja:

Uslov za potpis prisustvo na 70% predavanja i vjezbi.

- Odbrana seminarski (PR) rad (Predan seminarski rad +odgovor na postavljena pitanja);
- Izvjestaj sa LV (Predan izvjestaj + odgovaranje na postavljena pitanja);

- Zavrs$ni, Popravni, Dodatni popravni ispit (usmeni ispit).

Sistem ocjenjivanja: (20+10) + (25+15) + (30) = (100) bodova

Ocjena Opisano Slovno Bodovi
5 (pet) Ne zadovoljava minimalne kriterije F, FX <54

6 (Sest) Zadovoljava minimalne kriterije E 54-64
7 (sedam) Opcenito dobar, ali sa zna¢ajnim nedostacima D 65-74
8 (osam) Prosjecan, sa primjetnim greSkama C 75-84
9 (devet) Iznad prosjeka, sa ponekom greskom B 85-94
10 (deset) Izuzetan uspjeh bez gresaka ili sa neznatnim greskama A 95-100

18. Tezinski faktor provjere:

Ocjenjivanje Ce biti vr§eno na osnovu slijedecih aktivnosti:

- Prisustvo na predavanjima (PR) i vjeZzbama (LV): 20+10 bodova;
- Odbranjen Seminarski rad (PR) i Izvjestaj sa LV: 25+15 bodova;
- Zavrsni ispit: 30 bodova ;

UKUPNO: 100 bodova

19. Obavezna literatura:

1. Niko Majdandzié¢: ,Racunalom integrirana proizvodanja“, SveuciliSte Josipa Juraja Strossmayera u Osjeku, Strojarski
fakultet Slavonski Brod, 1997

20. Dopunska literatura:

2. D. Majstorovi¢ V. D., Puricin D., Mitrovi¢ R., INDUSTRIJA 4.0 - Renesansa inZenjerstva, Beograd, 2022. godina.
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3. Top¢ié A., Lovri¢ S., Cerjakovic E., Faji¢ A., Brza izrada prototipa i reverzibilno inZenjerstvo u proizvodnji alata za livenje
u pijesku, Tuzla, 2016 godine.

21. Internet web reference:

1. Industry 4.0 for SMEs: Challenges, Opportunities and Requirements | SpringerLink

22. U primjeni od akademske godine:

2025./2026. ‘

23. Usvojen na sjednici NNV/UNV:
‘ 31.01.2025. ‘
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1. Puni naziv nastavnog predmeta:

‘ NOVE PROIZVODNE TEHNOLOGIJE

2. Skraceni naziv nastavnog predmeta / Sifra:

3. Ciklus studija:

-

4. Bodovna vrijednost ECTS:

-

5. Status nastavnog predmeta:

6. Preduslovi za polaganje nastavnog predmeta:

Nema

7. Ogranicenja pristupa:

Nema

8. Trajanje / semest(a)r(i):

IR RN

9. Sedmicni broj kontakt sati i ukupno studentsko radno opterecenje na predmetu:

Semestar (1) | 4 Semestar (2)

9.1. Predavanja
9.2. Auditorne vjezbe

9.3. Laboratorijske / prakti¢ne vjezbe El

9.4. Drugi oblici nastave El

UL

(za dvosemestralne Opterecenje:
predmete) (u satima)

Nastava: 45

Individualni rad: | 123,08

Ukupno: | 168,08

10. Fakultet:

MASINSKI FAKULTET TUZLA

11. Odsjek / Studijski program :

PROIZVODNO MASINSTVO

12. Nosilac nastavnog programa:

Dr.sc. Emir Sarié, redovni profesor

13. Ciljevi nastavnog predmeta:

Dati studentima neophodna bazna znanja iz novih proizvodnih tehnologija i pripremiti studente za danasSnje moderno

proizvodno okruZenje
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14. Ishodi ucenja:

Savladavanjem ovog kursa studenti bi trebali:
- Razumjeti procese, alate i masine za nove proizvodne tehnologije

- Analizirati mogué¢nost primjene novih tehnologija u industrijskom okruzenju

- Selektovati, alate i tehnologije za izradu komponenti primjenom novih proizvodnih tehnologija
- Razumjeti vaznost novih proizvodnih tehnologija sa aspekta modernog industrijskog okruzenja

15. Indikativni sadrzaj nastavnog predmeta:

1. Nove tehnologije iz oblasti obrade rezanjem
- mehanizmi odvajanja ¢estica
- rezanje tesko obradljivih materijala
- rezanje vodenim mlazom
- Elektrohemijska obrada (ECM)
- Elektroeroziona obrada (EDM)
- Rezanje laserom (LBM)
2. Nove tehnologije iz oblasti obrademetala deformisanjem
- Fino razdvajanje presovanjem (FRP)
- Elektromagnetno deformisanje (EMF)
- Deformisanje eksplozivom
- Hidrodeformisanje
- Napredno profirirano valjanje
3. Napredne tehnologije spajanja, presanja i sinterovanja
- Lasersko zavarivanje (LBW)
- Ultrasonic¢no zavarivanje (USW)
- Injekciono presanje metalnih prahova i keramike (PIM, CIM)
- Toplo i Hladno izostaticko presanje (HIP, CIP)

16. Metode ucenja:

literature i pripremu ispita.

Aktivnosti uc¢enja ce se realizirati kroz kombinaciju predavanja, grupne diskusije i rjeSavanje prakti¢nih problema
koristenjem odgovarajucih tehnika. Nezavisno u¢enje podrazumijeva vrijeme za neophodno is¢itavanje materijala,

17. Objasnjenje o provjeri znanja:

Provjera znanja ukljucuje:

- ocjenu individualnih i grupnih aktivnosti tokom semestra
- ocjenu semestralnog rada

- finalna ocjena pismene i/ili usmene provjere znanja

Ocjena Opisano Slovno
5 (pet) Ne zadovoljava minimalne Kkriterije F, FX
6 (Sest) Zadovoljava minimalne Kriterije E

7 (sedam) Opcenito dobar, ali sa znacajnim nedostacima D

8 (osam) Prosjecan, sa primjetnim greSkama C

9 (devet) Iznad prosjeka, sa ponekom greskom B
10 (deset) Izuzetan uspjeh bez gresaka ili sa neznatnim greskama A

Bodovi
<54
54-64
65-74
75-84
85-94
95-100

18. Tezinski faktor provjere:

Aktivnost tokom izvodenja nastave 20 bod.
Seminarskirad 30 bod.

Zavrsni ispit 50 bod,

UKkupno 100 bod.

19. Obavezna literatura:

1.W. Grzesik: , Advanced Machining Processes of Metallic Materials 2008, Poland
2.F.V. Lenel: Powder Metallurgy-Principles and Aplications, Princeton, NJ
3.G.F.Benedict, Marcel Dekker, "Nontraditional Manufacturing Processes", Inc. New York
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20. Dopunska literatura:

1. Mikell P. Groover: Fundamentals of Modern Manufacturing - Materials, Processes and Systems, 2007;
2.A. Ghosh, and A.K. Mallik, "Manufacturing Science" , Affiliated East-West Press Pvt. Ltd. New Delhi.
2. S. Ekinovi¢.: “ Material removal processes”, University of Zenica, 2003, Zenica.

21. Internet web reference:

22. U primjeni od akademske godine:

2025/6 ‘

23. Usvojen na sjednici NNV/UNV:
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UNIVERSITY OF TUZLA ‘ UNIVERZITET U TUZLI

SYLLABUS

1. Puni naziv nastavnog predmeta:

NeZeljezni materijali i tehnologije

2. Skraceni naziv nastavnog predmeta / Sifra:

3. Ciklus studija:

-

4. Bodovna vrijednost ECTS:

-

5. Status nastavnog predmeta:

6. Preduslovi za polaganje nastavnog predmeta:

Nema preduslova

7. Ogranicenja pristupa:

Nema ogranicenja

8. Trajanje / semest(a)r(i):

NN

9. Sedmicni broj kontakt sati i ukupno studentsko radno opterecenje na
predmetu:

(za dvosemestralne Opterecenje:
predmete) (u satima)

Semestar (1) I Semestar (2)

9.1. Predavanja |:|
9.2. Auditorne vjezbe E |:| Individualni rad: | 144,83
9.3. Laboratorijske / praktic¢ne vjezbe |:|

Nastava: | 33,75

Ukupno: | 178,85

10. Fakultet:

Masinski fakultet

11. Odsjek / Studijski program :

Proizvodno masinstvo, Masinski proizvodni inzenjering

12. Nosilac nastavnog programa:

dr.sci. Adnan Mustafi¢, doc.

13. Ciljevi nastavnog predmeta:

- Upoznati studente sa specificnostima primjene neZeljeznih materijala i metodologijom izbora materijala;
- Upoznati studente sa inovativnim rjesenjima i konceptima za proizvodnju komponenti za razlicite sfere primjene;
- Upoznati studente sa moguénostima modificiranja postojecih osobina analiziranih materijala;
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- Za odabranu grupu materijala i tehnologija ukazati na prednosti i nedostatke u komparaciji sa klasi¢nim (Zeljeznim)
materijalima;

14. Ishodi ucenja:

Nakon uspjesnog zavrsetka ovog predmeta, student ¢e biti u stanju da:

1. DefiniSe osnovne pojmove iz oblasti proizvodnje neZeljeznih materijala;

2. Pravilno projektovanje procesa obrade za konkretni proizvodni problem;

3. Izvrsi izbor najpovoljnijih rezima i moguénost upravljanja cjelokupnog odvijanja procesa.

4. Primjeni i adaptira projektne procese i metodologije u nepoznatim situacijama;

5. Samostalno istraZuje u posmatranoj oblasti u smislu unaprjedenja postojecih tehnologija za preradu neZeljeznih
materijala;

6. Donose zakljucke na osnovu istrazivanja i obrazlozi ih;

7. Timski rad

15. Indikativni sadrZaj nastavnog predmeta:

¢ Uvod - pregled funkcionalnih i konstrukcionih materijala (polimeri, kompozitni materijali, staklo, keramika,
termoplasti, duroplasti, esteri, smole, itd.);

* Vazne osobine neZeljeznih i umjetnih materijala (reolSke osobine, viskozitet, termicke i mehanicke osobine, hemijska
postojanost);

« Primjeri aktivne i pasivne primjene funkcionalnih i konstrukcionih materijala (motorno vozilo kao primjer koristenja
razlicitih neZeljeznih materijala);

 Podjela tehnologija za preradu neZeljeznih materijala;

« Tehnologije ekstrudiranja;

« Tehnologije brizganja,

« Tehnologije formiranja puhanjem;

* Tehnologije posrednog presanja termo- i duroplasta;

» Tehnologije valjanja i glacanja;

* Tehnologije formiranja pjena;

» Tehnologije spajanja (zavarivanje, lemljenje, lijepljenje) i povrsinskog oplemenjivanja polimera;

« Rapid Prototyping (RP) tehnologije;

« Upravljanje otpadom i moguénosti reciklaze nezeljeznih materijala.

16. Metode ucenja:

U cilju uspjesnog uc¢enja u sklopu nastavnog predmeta planirane su slijedece aktivnosti:

- Predavanja - teorijska predavanja, aktivna dvosmjerna komunikacija student profesor, obavezno prisustvo studenata;
segment aktivnog ucesca u nastavi studenata sadrzavat ¢e i obradu zadate teme od strane studenta te javnu odbranu iste.
- Vjezbe

- Testovi iz teorije i zadataka - rjeSavanje testova i zadataka;

- Seminarski radovi - samostalan rad studenta na rjesavanju postavljenog problema, Konsultacije.

17. Objasnjenje o provjeri znanja:

Nakon zavrsenog semestra studenti pismeno polazu drugi kolokvijalni ispit koji obuhvata do tada obradenu tematiku a
koji se sastoji od teoretskog dijela i zadataka pri ¢emu mogu ostvariti najvise 30 bodova. Kolokvijalni ispit sastavljen je od
strane predmetnog profesora kako bi studenti u zadanom vremenskom periodu bili u stanju da odgovore na postavljenja
pitanja iz problematike izucavanog gradiva. Test polaZu svi studenti na predmetu istovremeno ¢ime je postignuta
ujednacenost nivoa znanja Koje se testira, kao i uslovi pod kojima student polaZe ispit.

U sklopu predispitnih obaveza studenti su duzni izraditi individulani seminarski rad koji ¢e obuhvatiti odredenu tematiku
iz sadrZzaja nastavnog predmeta. Student seminarski rad predaje u pisanoj formi predmetnom nastavniku na pregled i
ocjenu, a zatim se usmeno prezentira i odgovara na postavljena pitanja i izloZene tematike. Na
auditornim/laboratorijskim vjeZbama se rade zadaci i racunski primjeri iz oblasti koje su odradene na predavanju.

Za uradeni i prezentirani seminarski rad student moZe ostvariti do 20 bodova a na obavezno prisustvo nastavi i vjeZbama
maksimalno 5 bodova. Zavrs$ni i popravni ispit je usmenog tipa, a maksimalni broj bodova koji se moZe ostvarit na
zavr$nom ispitu je 45. Provjere znanja studenata priznaju se kao kumulativan ispit ukoliko je postignut rezultat nakon
svake pojedinacne provjere iznosi 50% i viSe od ukupno predvidenog ili traZenog znanja i vjestina.

Da bi student poloZio predmet mora ostvariti minimalno 54 kumulativna boda.

Ocjena Opisano Slovno Bodovi
5 (pet) Ne zadovoljava minimalne kriterije F, FX <54

6 (Sest) Zadovoljava minimalne Kriterije E 54-64
7 (sedam) Opcenito dobar, ali sa znac¢ajnim nedostacima D 65-74
8 (osam) Prosjecan, sa primjetnim greSkama C 75-84
9 (devet) Iznad prosjeka, sa ponekom greskom B 85-94
10 (deset) Izuzetan uspjeh bez gresaka ili sa neznatnim greskama A 95-100
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18. Tezinski faktor provjere:

Ocjenjivanje ¢e biti vr§eno na osnovu slijedeéih aktivnosti:
- Prisutnost na nastavi = 5 bod.

- Seminarski rad + aktivnost na nastavi = 20 bod.

- Testovi = 30 bod.

- Predispitne obaveze = 55 bod.

- Zavrsni ispit = 45 bod.

- Ukupno = 100 bod.

19. Obavezna literatura:

Tim A. Osswald: "Understanding Polymer Processing - Processes and Govering Equations”, Carl Hanser Verlag, 2017.
Emi Govor¢in Bajsi¢: "Prerada polimera", Sveuciliste u Zagrebu, Fakultet kemijskog inZenjerstva i tehnologije, Zagreb,
2017.

20. Dopunska literatura:

Rainer Dangel: "Alati za injekciono brizganje plastike”, Hanser Verlag, 2016.
Helmut Schiile, Peter Eyerer: "Polymer Engineering 2 - Verarbeitung, Oberflichentechnologije, Gestaltung", Il izdanje,
Springer Verlag, 2020.

21. Internet web reference:

https://link.springer.com/book/10.1007 /978-3-662-59841-2
https://www.hanser-elibrary.com/doi/book/10.3139/9783446446038
https://www.fkit.unizg.hr/_download/repository/Prerada_polimera.pdf

22. U primjeni od akademske godine:

2025./2026. ‘

23. Usvojen na sjednici NNV/UNV:

31.01.2025 ‘
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1. Puni naziv nastavnog predmeta:

Adaptivne proizvodne tehnologije

2. Skraceni naziv nastavnog predmeta / Sifra:

3. Ciklus studija:

I

4. Bodovna vrijednost ECTS:

:

5. Status nastavnog predmeta:

6. Preduslovi za polaganje nastavnog predmeta:

7. Ogranicenja pristupa:

8. Trajanje / semest(a)r(i):

NN

9. Sedmicni broj kontakt sati i ukupno studentsko radno opterecenje na predmetu:

Semestar (1)

9.1. Predavanja
9.2. Auditorne vjezbe

9.3. Laboratorijske / prakti¢ne vjezbe E

9.4. Drugi oblici nastave El

1

Semestar (2)

UL

(za dvosemestralne Opterecenje:
predmete) (u satima)

Nastava: 45

Individualni rad: | 119,58

Ukupno: | 164,58

10. Fakultet:

Masinski fakultet Tuzla

11. Odsjek / Studijski program :

Proizvodno masinstvo

12. Nosilac nastavnog programa:

Dr.sc. Samir Butkovi¢, redovni profesor

13. Ciljevi nastavnog predmeta:

Upoznavanje studenata sa principima finog podeSavanja uslova obrade u realnom vremenu kao odgovor na varijacije

karakteristika predmeta obrade,
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Upoznavanje studenata sa savremenim masinama, uredajima i senzorima koji omogucéavaju prac¢enje procesa i korekciju
parametara obrade.

Upoznavanje studenata sa principima razvoja adaptivnih algoritama za dinamicko pode$avanje uslova obrade za razlicite
proizvodne tehnologije.

Upoznavanje studenata sa prednostima primjene adaptivnih proizvodnih tehnologija u smislu povecanja produktivnosti i
Zivotnog vijeka alata.

14. Ishodi ucenja:

Nakon kompletiranja ovog kursa studenti ¢e biti u moguénosti da samostalno:

Razvijaju adaptivne proizvodne tehnologije kombinujuci razli¢ite senzore, savremene masine i uredaje,
Dizajniraju napredne alate,

Vrs$e monitoring parametara procesa i karakteristika proizvoda u realnom vremenu,

Razvijaju adaptivne algoritme za dinamicko podesavanje parametara u razli¢itim proizvodnim tehnologijama.

15. Indikativni sadrZaj nastavnog predmeta:

Uvod u adaptivne proizvodne tehnologije,

InZenjerska kontrola procesa,

Kontrola procesa podeSavanjem povratnom spregom,

Senzori u adaptivnim proizvodnim tehnologijama,

Metode modeliranja u zavarivanju elektri¢cnim lukom,
Napredni sistemi kontrole u zavarivanju,

Adaptivno robotsko zavarivanje,

LaserskKi senzor za pracenje i pozicioniranje zavara,

Novi izvori struje za zavarivanje,

Napredni alati-senzori za obradu plasticnom deformacijom,
Samopodes$avanje i adaptivna kontrola kod oblikovanja limova,
Napredne deformacione masine,

Dizajn i analiza CNC Sistema,

Napredni moduli za adaptivnu masinsku obradu,

Adaptivni algoritmi za dinamicko podeSavanje parametara za razlicite proizvodne tehnologije,

16. Metode ucenja:

- Predavanja uz aktivno uce$ce i diskusije studenata;
- Auditorne vjezbe;
- Izradai izlaganje seminarskih radova. .

17. Objasnjenje o provjeri znanja:

AKtivnost na predavanjima i vjezbama, Seminarski rad/zadace, Zavrsni ispit

Ocjena Opisano Slovno Bodovi
5 (pet) Ne zadovoljava minimalne Kriterije F, FX <54

6 (Sest) Zadovoljava minimalne Kriterije E 54-64
7 (sedam) Opcenito dobar, ali sa znac¢ajnim nedostacima D 65-74
8 (osam) Prosjecan, sa primjetnim greSkama C 75-84
9 (devet) Iznad prosjeka, sa ponekom greskom B 85-94
10 (deset) Izuzetan uspjeh bez gresSaka ili sa neznatnim greskama A 95-100

18. Tezinski faktor provjere:

Ocjenjivanje ¢e biti vr$eno na osnovu slijedecih aktivnosti:
« AKtivno ucesce tokom izvodenja nastave i vjezbi 20 bod.
* Seminarski rad 30 bod.

e Zavrsni ispit 50 bod.

e Ukupno = 100 bod

19. Obavezna literatura:

1. S.-B. Chen, Jing Wu: "Intelligentized methodology for arc welding dynamical processes : visual information acquiring,
knowledge modeling and intelligent control"Springer, Berlin, 2008

Show more information

2.Y. M. Zhang: "Real-Time Weld Process Monitoring" Elsevier Science, Cambridge, 2008

3. Kunpeng Zhu: "Smart machining systems : modelling, monitoring and informatics", Springer, Cham, 2022.
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4. Francisco Chinesta, Elias Cueto: "Advances in Material Forming", Springer-Verlag France, Paris, Paris, 2007.

20. Dopunska literatura:

1. Sabahudin Ekinovi¢: "Obrada rezanjem", Zenica 2021.

2. Wit Grzesik: "Advanced machining processes of metallic materials theory, modelling and applications”, Elsevier,
Amsterdam, 2008.

3.Sadek Crisostomo Alfaro Absi (Redaktor), Wojciech Borek (Redaktor), Blazej Tomiczek (Redaktor), IntechOpen
(Londyn): "Welding : modern topics”, IntechOpen, London, 2021.

21. Internet web reference:

22. U primjeni od akademske godine:

23. Usvojen na sjednici NNV/UNV:
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SYLLABUS

1. Puni naziv nastavnog predmeta:

‘ STATISTICKE METODE U PROIZVODNIM TEHNOLOGIJAMA

2. Skraceni naziv nastavnog predmeta / Sifra:

3. Ciklus studija:

-

4. Bodovna vrijednost ECTS:

-

5. Status nastavnog predmeta:

6. Preduslovi za polaganje nastavnog predmeta:

‘ Nema ‘

7. Ogranicenja pristupa:

‘ Nema ‘

8. Trajanje / semest(a)r(i):

RN RN

9. Sedmicni broj kontakt sati i ukupno studentsko radno opterecenje na predmetu:

(za dvosemestralne Opterecenje:

Semestar (1) 4 Semestar (2) predmete) (u satima)

9.1. Predavanja

9.2. Auditorne vjezbe El

9.3. Laboratorijske / prakti¢ne vjezbe
9.4. Drugi oblici nastave E

10. Fakultet:

Nastava: 45
Individualni rad: | 124,67

Ukupno: | 169,67

UL
HH

MASINSKI FAKULTET U TUZLI ‘

11. Odsjek / Studijski program :

PROIZVODNO MASINSTVO ‘

12. Nosilac nastavnog programa:

‘ dr.sc. Emir Sari¢, red. prof. ‘

13. Ciljevi nastavnog predmeta:

Ciljevi nastavnog predmeta su da studenti nauce primjenjivati osnovne statisticke alate i metode za: modeliranje,
monitoring i kontrolu kvaliteta. Ste¢eno znanje studenti mogu koristiti za dizajniranje i unapredenje proizvodnih procesa.
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14. Ishodi ucenja:

Uspjesno savladavanje gradiva obezbijediti ¢e znanja i vjeStine te ¢e studenti moé¢i:

- implementirati statisticke alate za modeliranje, monitoring i kontrolu kvaliteta

- dizajnirati proizvodei procese u prisustvu nesigurnosti i varijacije

- rjeSavati inZenjerske probleme i unapredivati kvalitet proizvodnih procesa kroz reduciranje varijacije

15. Indikativni sadrzaj nastavnog predmeta:

Statisticke metode za kontrolu kvaliteta

- Modeliranje kvaliteta

- Zakljucci o kvalitetu procesa

Statisticka kontrola procesa (SPC) i Analiza sposobnosti procesa

- EWMA Kontrolne karte

InZenjrska kontrola procesa (EPC) i SPC

- Pracenje i Regulacija procesa

- Kontrola procesa pode$avanjem povratnom spregom

- Kombinacija EPC i SPC

Dizajn i unapredenje procesa sa dizajniranim eksperimentima (DOE)

16. Metode ucenja:

Aktivnosti ucenja Ce se realizirati kroz kombinaciju predavanja, grupne diskusije i rjeSavanje prakti¢nih problema
koristenjem odgovarajucih tehnika. Nezavisno u¢enje podrazumijeva vrijeme za neophodno is¢itavanje materijala,
literature i pripremu ispita.

17. Objasnjenje o provjeri znanja:

Provjera znanja ukljucuje:
- ocjenu individualnih i grupnih aktivnosti tokom semestra
- ocjenu semestralnog rada
- finalna ocjena pismene i/ili usmene provjere znanja

Ocjena Opisano Slovno Bodovi
5 (pet) Ne zadovoljava minimalne Kkriterije F, FX <54

6 (Sest) Zadovoljava minimalne Kkriterije E 54-64
7 (sedam) Opcenito dobar, ali sa zna¢ajnim nedostacima D 65-74
8 (osam) Prosjecan, sa primjetnim greSkama C 75-84
9 (devet) Iznad prosjeka, sa ponekom greskom B 85-94
10 (deset) Izuzetan uspjeh bez gresaka ili sa neznatnim greSskama A 95-100

18. Tezinski faktor provjere:

Aktivnost tokom izvodenja nastave 20 bod.
Seminarskirad 30 bod.

Zavrsni ispit 50 bod,

Ukupno 100 bod.

19. Obavezna literatura:

1. DOUGLAS C. MONTGOMERY: "Introduction to Statistical Quality Control”, John Wiley & Sons, Inc., 2009, Arizona State
University

20. Dopunska literatura:

1. Ronald Christensen and Aparna V. Huzurbazar: "Industrial Statistics", 2021, University of New Mexico
2.D. K. Jain & R. Malhotra: "Industrial Statistics":Dairy Economics, Statistics and Management Division
NDRI, Karnal

21. Internet web reference:

22. U primjeni od akademske godine:

2025/26
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23. Usvojen na sjednici NNV/UNV:
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PRILOG 1

UNIVERZITET U TUZLI
MASINSKI FAKULTET
NAUCNO-NASTAVNO VIJECE MASINSKOG FAKULTETA

Broj

Studijski program/Odsjek "Proizvodno masinstvo"

1. U starom (2018/2019) Nastavnom planu i programu za Il ciklus na Odsjeku Proizvodno masinstvo:

2.N

2.1.

na | godini drugog ciklusa studija bilo je ukupno 16 predmeta (8 obaveznih i 8 izbornih predmeta,
odnosno za usmjerenje Proizvodne tehnologije 4 obavezna i 4 izborna, za usmjerenje Industrijski
inzenjering: 4 obavezna i 4 izborna predmeta). U novom Nastavnom planu i programu na odsjeku
Proizvodno masinstvo na | godini drugog ciklusa studija ukupno je 20 predmeta (6 obaveznih i 14
izbornih predmeta, odnosno za usmjerenje Proizvodne tehnologije 4 obavezna (2 zajednicka

obavezna predmeta za oba usmjerenja) i 7 izborna, za usmjerenje Industrijski inZenjering: 4
obavezna (2 zajedni¢ka obavezna predmeta za oba usmjerenja) i 7 izborna predmeta).

(Dakle, u novom Nastavnom planu i programu ostao je isti broj obaveznih predmeta, dok je
studentima na izbor ponudeno 6 izbornih predmeta viSe (za usmjerenje Proizvodne tehnologija 3
izborna predmeta viSe, za odsjek Industrijski inZenjering 3 izborna predmeta vise) u odnosu na stari
Nastavni plan i program, te je njihova lista revidirana u skladu sa kapacitetima Odsjeka i drugih
odsjeka Masinskog fakulteta).

ovi nastavni predmeti i revidirani izborni predmeti na studijskom programu Proizvodno masinstvo

Novi obavezni predmeti

Lista novih i reorganizovanih izbornih predmeta u novom studijskom programu

2.1.1.

2.1.2.

2.13.

2.14.

2.15.

2.16.

2.1.7.

Kompjuterski integrisana proizvodnja - usmjerenje Proizvodne tehnologije = novi obavezni
predmet koji se nalazi umjesto predmeta Nove proizvodne tehnologije, a koji je postao izborni
predmet,

Modeliranje i optimizacija procesa - usmjerenje Proizvodne tehnologije = novi obavezni predmet
koji se nalazi umjesto predmeta Modeliranje obradnih procesa, a koji je redizajniran,
TehnologiCnost materijala - usmjerenje Industrijski inzenjering = revidiran izborni predmet spram
sadrzaja i obima,

Modeliranje i optimizacija procesa - usmjerenje Industrijski inzenjering = novi obavezni predmet
koji se nalazi umjesto predmeta Modeliranje i optimizacija obradnih procesa, a koji je redizajniran,
Upravljanje projektima — usmjerenje Proizvodne tehnologije = novi obavezni predmet koji se
nalazi umjesto predmeta Industrijska logistika, a koji je postao izborni predmet,

Osnove industrijskog inzenjeringa — usmjerenje Industrijski inZenjering = novi obavezni predmet
koji se nalazi umjesto predmeta Montazni sistemi, a koji je postao izborni predmet,

Visoko produktivne proizvodne tehnologije — usmjerenje Industrijski inzenjering = novi obavezni
predmet koji se nalazi umjesto predmeta Kompjuterski integrisana proizvodnja, a koji je se ukinuo,



2.2. Revizija izbornih predmeta i novi izborni predmeti
Lista novih i reorganizovanih izbornih predmeta u novom studijskom programu:

2.2.1.  Tehnologije povrSinske obrade materijala — usmjerenje Proizvodne tehnologije - redizajnirani
izborni predmet,

2.2.2. Konstrukcija deformacionih i obradnih masina — usmjerenje Proizvodne tehnologije = redizajnirani
izborni predmet,

2.2.3. Virtualne analize obradnih procesa — usmjerenje Proizvodne tehnologije = novi izborni predmet
dodat listi izbornih predmeta,

2.2.4. Nove proizvodne tehnologije — usmjerenje Proizvodne tehnologije = novi izborni predmeta koji je
u prethodnom nastavnom planu i programu bio obavezni predmet,

2.2.5. Nezeliezni materijali i tehnologije — usmjerenje Proizvodne tehnologije = revidiran izborni predmet
spram sadrZaja i obima,

2.2.6. Adaptivne proizvodne tehnologije — usmjerenje Proizvodne tehnologije = novi izborni predmet
dodat listi izbornih predmeta,

2.2.7. StatistiCke metode u proizvodnim tehnologijama — usmjerenje Proizvodne tehnologije = novi
izborni predmet dodat listi izbornih predmeta,

2.2.8. Osnove industrije 4.0— usmjerenje Industrijski inzenjering = novi izborni predmet dodat listi
izbornih predmeta,

2.2.9. Primjena MKE u projektovanju — usmjerenje Industrijski inzenjering = novi izborni predmet dodat
listi izbornih predmeta,

2.2.10. Dinamicka analiza proizvodne opreme — usmjerenje Industrijski inZenjering = novi izborni predmet
dodat listi izbornih predmeta,

2.2.11. Industrijska logistika — usmjerenje Industrijski inzenjering = novi izborni predmeta koji je u
prethodnom nastavnom planu i programu bio obavezni predmet,

2.2.12. Montazni sistemi — usmjerenje Industrijski inzenjering = novi izborni predmeta koji je u
prethodnom nastavnom planu i programu bio obavezni predmet,

2.2.13. Projektovanje fabrika — usmjerenje Industrijski inzenjering - revidiran izborni predmet spram
sadrzaja i obima,

2.2.14. Brza izrada proizvoda — usmjerenje Industrijski inZzenjering = novi izborni predmet dodat listi
izbornih predmeta.

U toku studija na studijskom programu Proizvodno masinstvo student bira od 14 ponudenih izbornih
(po 7 na svakom usmijerenju) predmeta 2 predmeta (jedan po semestru na prvoj godini studija) iz liste
izbornih predmeta po novom nastavnom planu.

3.1. Predmeti s promijenjenim nazivom, ali istim sadrzajima:

Nema predmeta sa izmjenjenim nazivom, ali istim sadrzajem.

4. Predmeti koji su bili zastupljeni u starom Nastavnom planu i programu, a koji nisu zastupljeni
u novom Nastavnom planu i programu su:

4.1. Obavezni predmeti:

4.1.1. Nove proizvodne tehnologije — usmjerenje Proizvodne tehnologije = redizajniran predmet koji je
postao izborni u novom Nastavnom planu i programu,

4.1.2. Industrijska logistika — usmjerenje Industrijski inZenjering = redizajniran predmet koji je postao
izborni u novom Nastavnom planu i programu,



4.1.3. Montazni sistemi — usmjerenje Industrijski inZenjering > redizajniran predmet koji je postao izborni
u novom Nastavnom planu i programu,

4.1.4. Kompjuterski integrirana proizvodnja— usmjerenje Industrijski inZenjering = predmet koji je
djelomi¢no integrisan u izborni predmet Industrija 4.0.

Izborni predmeti:

4.2.1. Studij rada i vremena- usmijerenje Industrijski inZzenjering = predmet koji je djelomiéno integrisan u
obavezni predmet Osnove industrijskog inZernjeringa,

4.2.2. Upravljanje proizvodnjom- usmjerenje Industrijski inzenjering = predmet koji je djelomi¢no
integrisan u obavezni predmet Osnove industrijskog inzenjeringa i Projektovanie fabrika.

5. Inovirani Nastavni plan i program ne zahtjeva povecanje finansiranja u odnosu na postojece, jer je
postojece osoblje u moguénosti sprovesti nastavu.

Napomena: Inovirani studijski programi su na osnovu uputa iz Ureda za nastavu i studentska pitanja uskladeni sa vazecim aktima
Univerziteta u Tuzli (Clan 172 Statuta Univerziteta u Tuzli te ¢lanom 122 Zakona o visokom obrazovanju TK, te Pravilnikom o I
Ciklusu studija). Pravnik Masinskog fakulteta je pregledao Inovirane studijske programe drugog ciklusa studija i potvrdio da su u
skladu sa aktima Univerziteta u Tuzli.

Prodekan za nastavu i studentska pitanja Dekan
Dr. sc. Jasmin Halilovi¢, docent Dr. sc. Alan Topgic, red. prof.




