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1. OPSTI DIO

1.1. Naziv studijskog programa i na€in njegovog izvodenja
Naziv studijskog programa prvog ciklusa studija na Masinskom fakultetu je “Proizvodno masinstvo”.
Studij se izvodi kao redovni studij.

1.2. Nosilac i izvoda¢ studija

Nosilac i izvodac studija je MasSinski fakultet Univerziteta u Tuzli u saradnji sa ostalim organizacionim jedinicama
Univerziteta.

1.3. Trajanje studija i ukupan broj ECTS bodova

Trajanje prvog ciklusa obrazovanja na studijskom programu Proizvodno masinstvo je 8 semestara (4 godine),
a po zavrSetku obrazovanja student ostvaruje ukupno 240 ECTS kredita (svaki semestar po 30 ECTS).

1.4. Strucni ili akademski naziv i struéno i nauéno zvanje koje se stice zavrSetkom
studija

ZavrSetkom studija prvog ciklusa studijskog programa "Proizvodno masinstvo" Masinskog fakulteta student sti¢e
akademsko, odnosno stru¢no zvanje Bachelor-inzenjer masinstva, u skladu sa Pravilnikom o koristenju
akademskih titula i sticanju naucnih i struCnih zvanja na visokoskolskim ustanovama u Tuzlanskom kantonu,
kojeg donosi ministar obrazovanja, nauke, kulture i sporta Tuzlanskog kantona.

1.5. Uslovi za upis na studijski program

Pravo upisa na studijski program Proizvodno masinstvo prvog ciklusa studija imaju sva lica koja su zavrSila
¢etvorogodisnju srednju Skolu u BiH kao i kandidati koji su srednju 8kolu zavrsili izvan BiH, a za koju je nakon
postupka nostrifikacije, odnosno ekvivalencije utvrdeno da imaju zavrSeno odgovarajuce srednje obrazovanje.
Klasifikacija i izbor kandidata za upis vrsi se na osnovu rezultata prijemnog ispita, te drugih kriterija u skladu sa
procedurama i op¢im aktima koje utvrduje Senat.

Prijemni ispit radi se iz matematike.
1.6. Kompetencije koje se sti¢u kvalifikacijom - ishodi uéenja (diplomom)

Nakon uspje$nog zavrSetka studijskog programa "Proizvodno masinstvo" student ¢e biti osposobljeni shodno
tabelama 11 2.



Tabela 1. Opsti ishodi u€enja studijskog programa Proizvodno masinstvo

Sifra ishoda ucenja

programa

Opsti ishodi ucenja | ciklusa studijskog odsjeka Proizvodno masinstvo

-koristi struénu literaturu, standarde, propise i normative kao i druge dostupne
informacije s ciliem donoSenja zakljuCaka pri rieSavanju konkretnih inzenjerskih

PMO1 problema uz kritiCko sagledavanje razliCitih perspektiva i alternativnih rieSenja;

-koriste¢i adekvatne izvore i alate osmiSljava i dostavlja pismene izvjeStaje uz
PMO2 posStovanje zadanih rokova i smjernica;

-argumentirano prezentira svoje ideje i misljenja, diskutuje i ostvaruje interakciju sa
PMO3 sugovornicima u cilju usaglasavanja stavova;
PMO4 -kontinuirano usvaja nova znanja i vjestine
PMO5 -aktivno ucestvuje i doprinese realizaciji timskih projekata

-razumije i adekvatno primjenjuje matematicke alate i metode pri rjeSavanju
PMO6 inzenjerskih problema

-razumije i adekvatno primjenjuje fizikalne zakonitosti kao osnovu za analize
PMO7 inzenjerskih problema

-U skladu sa zahtjevima i potrebama odabere adekvatne vrste materijala u procesu
PMO8 projektovanja masinskih konstrukcija

-u skladu sa zahtjevima i potrebama analizira i izradi tehniCku dokumentaciju
PMO9 masinskih konstrukcija, komponenti i uredaja

-osmisli i primijeni programska rjeSenja, metode i racunarske alate pri rjeSavanju
PMO10 konkretnih inZenjerskih problema

-projektuje 2D crteze i 3D modele masinskih dijelova i sklopova, te izradi tehnicku
PMO11 dokumentaciju crteZze primjenom dostupnih CAD programa

-razumije i adekvatno primjenjuje statistiCke alate i numericke metode pri analizi i
PMO12 rieSavanju inZenjerskih problema

-razumije rad, dimenzionira i odabere standardne elemente i sklopove mehanickih
PMO13 prijenosnika snage

-razumije i analizira strukturu tehnickih sistema u cilju sistemskog pristupa rjeSavanju
PMO14 konkretnih inZzenjerskih zadataka povezanih sa drugim kompetencijama

-razumije osnovne principe masinske tehnike i tehnologije, te iste koristi pri
PMO15 rieS8avanja konkretnih inZenjerskih zadataka povezanih sa drugim kompetencijama




-u skladu sa zahtjevima i potrebama proracuna, konstruira i oblikuje maSinske
konstrukcije, elemente i sklopove koriste¢i se principima i zakonitostima opste

PMO16 mehanike (statika, kinematika, dinamika) i nauke o ¢vrstoci materijala,
-razumije osnovne zakone termodinamike i mehanike fluida, te da izebere
inzenjerski pristup u rieSavanju termo i hidrodinamickih procesa u uredajima u okviru
PMO17 tehnoloSkog procesa
-razumije osnovne principe elektronike i rada elektronickih uredaja, te iste koristi pri
PMO18 rieSavanja konkretnih inzenjerskih zadataka povezanih sa drugim kompetencijama
-prezentuje nacine za postizanje odrzivog okolinskog razvoja koriStenjem mjera za
energetsku efikasnost te definiSe negativne uticaje na okoli§ kao posljedice ljudskih
PMO19 aktivnosti te mjere za njihovo smanjenije ili neutralisanje.
-razumije osnovne koncepte mehatronike i automatskog upravljanja, te iste koristi pri
PMO20 rieSavanja konkretnih inZenjerskih zadataka povezanih sa drugim kompetencijama
-aktivno pismeno i usmeno komunicira, te Kkoristi neophodnu literaturu u
PMO21 svakodnevnoj inzenjerskoj praksi na engleskom jeziku
PMO22 -procjenjuje okoliSna ogranic¢enja i sigurnosne aspekte u inZenjeringu,
-bude svjestan Cinjenice da iznalaZenje rjeSenja ponekad zahtijeva poznavanje i
PMO23 razmatranje neizenjerskih pristupa, kao npr. ekonomski i drustveni utjecaji,
PMO24 -prepozna neophodnost cjelozivotnog ucenja;
PMO25 -bude profesionalno i eti¢ki odgovoran,

Tabela 2. Strucni ishodi u¢enja studijskog programa Proizvodno masinstvo

Sifra ishoda ugenja Strucni ishodi ucenja | ciklusa studijskog odsjeka Proizvodno masinstvo
programa

-razumije i primijeni osnovne koncepte i pristupe modeliranju i simulaciji konkretnih

PMS1 problema u okviru definiranih kompetencija,

-identifikuje, formuliSe i rieSavaja kompleksne inzenjerske probleme primjenom

PMS2 savremenih inZenjerskih, naucnih i matematickih principa,

PMS3 -primjenom planiranog eksperimenta, odgovarajue metode mjerenja, statistickih
alata, matematickog modeliranja i optimizacije vrSe analizu i unapredenje
tehnolo$kih procesa.

PMS4 -procijene obradivost materijala pojedinim proizvodnim tehnologijama: zavarljivost,

masinska obradivost, deformabilnost, livkost, termika obradivost, sinterabilnost, itd.




PMS5

-da na osnovu kompleksnosti i materijala proizvoda, troSkova proizvodnje i ostalih
zahtjeva odaberu adekvatnu proizvodnu tehnologiju (obrada rezanjem, livenje,
plasticna deformacija, termicka obrada, tehnologije presanja i sinterovanja metalnih
prahova, itd.), definiSu uticajne parametre, projektuju tehnologiju izrade, te primijene
odgovarajuce alate za pracenje i kontrolu kvaliteta.

PMS6

-upotrebom savremenih CAD/CAM tehnika planiraju, razraduju, te realizuju
tehnologije rezanjem, deformisanjem i zavarivanjem, na CNC masinskim sistemima,
s ciliem izrade proizvoda koji ispunjavaju sve zahtjeve savremenog trzista.

PMS7

-konstruiu alate za obrade deformisanjem, presanjem, stezne i rezne alate,
proracunavaju i dimenzioniSu izvrSne elemente alata, biraju materijale alata i
izraduju odgovarajucu tehnicku dokumentaciju.

PMS8

-ima dobar nivo pisane, verbalne i vizualne komunikacije o tehnickim pitanjima, kako
na maternjem tako i na nekom od stranih jezika (engleski),

PMS9

-identificira mogucnosti, pristupe, metode i faze realizacije procesa razvoja
proizvoda; Analizira, kvantificira i procijeni zahtjeve krajnjeg korisnika, te ustanovi
nacine i modalitete koordinacije aktivnosti sa dobavljacima naspram mogucnosti pri
razvoju konkretnog proizvoda; Definira i uspostaviti organizacionu strukturu, te
upravlja procesom razvoja proizvoda,

PMS10

-prepozna znaCaj radnog mjesta/prostora/okoline na realizaciju proizvodnih
zadataka u industrijskom okruZenju; Promjeni na konkretnom slucaju u skladu sa
vazecim standardima i normama principe projektovanja sigurnog, funkcionalnog i
efikasnog radnog prostora uzimajuci u obzir ergonomske karakteristike Covjeka,
utjecaj okolisnih faktora i organizacione aspekte proizvodnog sistema,

PMS11

-identificira i kategorizira komponente, razumije principe rada i definiSe tehnicko-
tehnoloSke karakteristike, te osmisli idejno rjeSenje i izvrSi integraciju
konvencionalnih i automatiziranih transportnih i manipulativnih sredstava i uredaja
u jedinstven sistem za ostvarivanje toka materijala shodno zahtjevima procesa
proizvodnje; Razumije utjecaj ambalaze/pakovanja na tokove materijala i integrira -
sisteme za paletizaciju/depaletizaciju u jedinstven tok materijala u proizvodnom
sistemu,

PMS12

-primjeni osnovne modele upravljanja zalihama, te identificira potrebe, utvrdi i
predloZi adekvatne nacine i strategije za realizaciju procesa skladiStenja, te
projektuje skladiSno mjesto/skladiSte u skladu sa potrebama proizvodnog sistema,

PMS13

-osposobljenost za razumijevanje znaCaja odrzavanja tehnickih sistema i primjenu
razli¢itih pristupa (korektivno, preventivno, proaktivno i kombinovano) radi
postizanja optimalne pouzdanosti, efikasnosti i ekonomiCnosti rada tehnickih
sistema, te sposobnost provodenja tehnicke dijagnostike koristenjem subjektivnih
i objektivnih metoda, ukljuCujuci savremene SCADA sisteme, s ciljem pravovremene
identifikacije kvarova, planiranja intervencija i nabavke rezervnih dijelova, posebno
u okviru preventivnog odrzavanja,

PMS14

-samostalno vodi i upravlja operativnim planom u proizvodnim sistemima, uz
primjenu odgovaraju¢ih metoda operativnog planiranja u okruZenjima maloserijske,
srednjeserijske i masovne proizvodnje,




PMS15 -razumije principe rada sistema za reverzibilno inzenjerstvo i primjene 3D
digitalizacije u razvoju proizvoda. Samostalno izvodi proces 3D digitalizacije fizickih
objekata, obradu i analizu prikupljenih podataka, kao i izvodenje CAD inspekcije u
cilju evaluacije kvaliteta i tacnosti proizvoda,

PMS16 -odreduje parametre proizvodnje, projektuje razmjestaj proizvodne opreme i
koncipira radno mjesto, projektuje organizaciju proizvodnje u zavisnosti od ulaznih
parametara, odreduje i planira tro8kove proizvodnje, izabire proizvodnu opremu
prema raznim kriterijima, upravija proizvodnjom, tehnologijom, pripremom
proizvodnje, upravljanja tokom materijala, energije i informacija,

PMS17 -razumje i integrira senzore, aktuatore, upravljacke sisteme, industrijske robote i
ostale gradivne komponente za potrebe realizacije industrijskih procesa

PMS18 -izvrSava tehni¢ku pripremu proizvodnje i montaze, primjenjuje metode terminiranja
I lansiranja proizvodnje i montaze, primjene grupnu tehnologiju i implementiraju
grupni prilaz u oblikovanju tokova materijala, vrSi organizovanje i reinZenjering
radnog mijesta i proizvodnje, primjenjuje metode vitke proizvodnje, modelira i
sumulira proizvodnju u cilju njezine analize.

PMS19 -istrazuje i uporeduje principe rada razli¢itih tipova opreme i alata specifiCnih za
nekonvencionalne tehnologije obrade, triboloSke sisteme i obradu nemetalnih
materijala, pri cemu samostalno razvija eksperimentalne protokole u laboratorijskom
okruzenju.

PMS20 -samostalno izraduje tehniCke skice/tehnicku dokumentaciju, sheme i idejna
rieSenja specifiénih konstrukcijskih elemenata kao Sto su stezni i rezni alati,
komponente podmazivanja i elementi alata za obradu nemetalnih materijala, uz
uvaZavanje inzenjerskih standarda i praktiénih ogranicenja.

PMS21 -kombinira znanja iz razlicitih tehniCkih oblasti kako bi optimizirao medusobno
djelovanje materijala, maziva i alatnih sistema, s ciliem postizanja Zeljenih
performansi kao $to su smanjenje trenja, habanja, buke ili energetske potrosnje.

PMS22 -analizira uticaj operativnih i okolinskih/okolidnih parametara na funkcionalnost
sistema za obradu i podmazivanje, koriste¢i jednostavne modele degradacije i
parametre iz realnih industrijskih okruZenja.

PMS23 -razvija konceptualna rjeSenja za unapredenje postoje¢ih procesa obrade i
inZenjerskih materijala putem uvodenja novih tehnologija, alternativnih sirovina ili
modifikacija povrSinskih slojeva, demonstrirajuCi inZenjersku kreativnost i

inovativnost.

PMS24 -odabre i integriSe jednostavne hidrauliCke i pneumatske sisteme te ih primijenjuje
u proizvodnim procesima i sistemima

PMS25 -razumje sisteme masinske vizije i njihove primjene u proizvodnim procesima i
sistemima

Na osnovu znanja i vjestina koje Ce studenti ste¢i tokom studija, studenti e biti sposobni za nastavak studija na
Il ciklusu studija.



1.7. Organizacija studija

Da bi student okoncao studij potrebno je da ostvari ukupno 240 ECTS kredita. Student ECTS kredite moze
ostvariti iz:

- obaveznih predmeta,
- izbornih predmeta,

- industrijske prakse i
- zavr$nog rada.

Nacin provjere znanja za svaki predmet organizuje se pismeno i usmeno §to je detaljno opisano u Sylabusu
predmeta.

Student ostvaruje ECTS kredite dobijanjem prolazne ocjene iz predmeta u skladu sa Statutom i op$tim aktima
Univerziteta.

Student dobija listu obaveznih predmeta iz kojih je obavezan ostvariti ECTS kredite do kraja studija.

ECTS krediti predvideni za izborne predmete mogu se ostvariti izborom predmeta iz liste izbornih predmeta u
tekuéem semestru studijske godine studenta.

Zavr$ni rad je obavezan i vrednuje se sa 3 ECTS kredita.
Industrijska praksa je obavezna i vrednuje se sa 2 ECTS kreditom

Industrijska praksa se izvodni u toku zadnjeg semestra studija u proizvodnim pogonima i objektima privrednih
subjekata sa kojima je potpisan Sporazum o saradniji. Industrijska praksa traje ukupno 60 radnih sati i izvodi
se u terminu i uz uslove specificirane u Ugovoru sa konkretnim privrednim subjektom. Pohadanje prakse je
obavezno i vrednuje se sa dva ECTS kredita. Obavljena Industrijska praksa je uslov za odbranu ZavrSnog
rada prvog ciklusa studija.

1.8. Uslovi za upis u narednu godinu studija, odnosno naredni semestar

Student upisuje narednu godinu studija na osnovu ukupnog broja ostvarenin ECTS kredita, pri ¢emu se semestar
studija vrednuje sa 30 ECTS, a godina sa 60 ECTS kredita, u skladu sa Zakonom. Student upisuje narednu
godinu studija na nacin da u narednu studijsku godinu moze prenijeti najvise 10 ECTS kredita ili najviSe dva
predmeta nezavisno koliko zajedno nose ECTS kredita.

Ukoliko student ne ostvari dovoljan broj ECTS kredita za upis u narednu godinu studija onda upisuje istu godinu
studija. Studentu koji obnavlja studijsku godinu moze se omoguciti pohadanje nastave i polaganje nastavnih
predemeta iz naredne studijske godine u skladu sa Zakonom, a da ukupno opterecenje studenta po semestru
ne prelazi 30 ECTS kredita.

Student koji je izvrSio sve obaveze utvrdene nastavnim planom i nastavnim programom, Statutom i drugim
opstim aktima, nakon ovjerenog zadnjeg semestra studija i ostvarenih potrebnih ECTS kredita za predmete,
brani zavr$ni rad (diplomski rad) u skladu sa studijskim programom i opstim aktima. Zavr$ni rad se vrednuje sa
3 ECTS kredita kako je predvideno nastavnim planom i programom.

1.9. Zavrsni rad i nain zavrsetka studija

Prvi ciklus studija se zavrSava izradom i odbranom zavrénog rada, koji se vrednuje sa 3 ECTS kredita.



U toku zadnje godine studija student podnosi zahtjev za dodjelu teme zavrSnog rada. Postupak prijave, izrade i
odbrane zavr$nog rada regulisan je Pravilnikom o zavrSnom radu na prvom ciklusu studija Univerziteta u Tuzli.

Student sti¢e pravo na odbranu zavr$nog rada nakon $to je u okviru studija ostvario najmanje 237 ECTS kredita,
pri Cemu mora imati ostvarene ECTS kredite iz svih obaveznih, izbornih predmeta studijskog pograma i
industrijske prakse.

Nakon odbrane zavr$nog rada student ¢e imati ostvarenih 240 ECTS kredita.
1.10. Uslovi za prelazak sa drugih studijskih programa u okviru istih ili srodnih oblasti studija

Obzirom da na MaSinskom fakultetu za sva tri studijska programa (Energetika i termo-fluidni inzenjering,
Proizvodno masinstvo kao i Mehatronika) prve dvije studijske godine imaju zajednicke osnove {j. isti nastavni
plan i program, prelazak sa jednog studijskog programa na drugi se vrsi podnoSenjem zahtjeva Nauc¢no-
nastavnom vijecu, te se istom udovoljava ukoliko je to u skladu sa uslovima propisanim Pravilima studiranja na
| ciklusu studija na Univerzitetu u Tuzli i drugim op$tim aktima Univerziteta. Prelazak je mogu¢ do upisa na lll
godinu jer tada svaki studijski program ima svoj nastavni plan i program. Ako student izgubi status studenta isti
moze nastaviti u skladu sa propisanim aktima Univerziteta u Tuzli.

Ukoliko student prelazi sa druge VSU (srodna oblast studija) uslov je da se Komisijski izvr$i ekvivalencija
(usporedba nastavnih planova i programa), ¢ime se utvrduje broj ostvarenih ECTS kredita, broj nastavnih
predmeta koji se mogu priznati i broj nastavnih predmeta koje student mora dodatno polagati. U skladu sa
izvrSenim procesom evaluacije Komisija utvrduje godinu studija na koju student stiCe pravo upisa, a u skladu sa
usvojenim nastavnim planom i programom, te principima bodovanja na studijskom programu.

1.11. Lista obaveznih i izbornih predmeta

Obavezni predmeti

Zimski semestar

Matematika |

Statika

Fizika

Materijali |

Konstruktivna geometrija
Matematika Il

MaSinski elementi |

Nauka o &vrstoCi |

Dinamika i oscilacije

Konstruisanje raéunarom
Tehnologija rezanja |

Zavarivanje

Tehnologije presanja metalnih prahova
Tehnologija plasti¢nosti |
Mehanizmi i dinamika masina
Tehnicki engleski jezik

Proizvodni sistemi |

Dizajn i analiza industrijskih eksperimenata
Transport u industriji Il

Razvoj proizvoda

Alati u obradi metala deformisanjem
Poslovni engleski jezik

Obavezni predmeti



Ljetni semestar

Matematika Il

Kinematika

Racunari i programiranje
Tehnicka dokumentacija i CAD
Materijali Il

MaSinski elementi Il

Nauka o Evrstoéi |l

Mehanika fluida |
Termodinamika |
Elektrotehnika i elektronika
Tehnologija rezanja |l

Teorija sinterovanja i termicke obrade
Tehnologija plasti¢nosti Il
Transport u industriji |

Osnovi energetike

Proizvodni sistemi Il

Livenje

Odrzavanje tehnickih sistema
Projektovanje tehnolo$kih postupaka
Programiranje CNC masina
Zavr3ni rad

Industrijska praksa

Izborni predmeti

Zimski semestar

Osnove teorije sistema
Osnove masinske tehnike
Softverski alati u inzenjerstvu
Kompjuterska grafika i 3D
modeliranje

Numeri¢ke metode u masinstvu
Primjenjena mehatronika
Projektovanje maSinskih konstrukcija
Laserske tehnologije

Uljna hidraulika i pneumatika
Tehnicka dijagnostika

Osnove montaze

Tehnologije obrade nemetalnih
materijala

CAD/CAM sistemi

Automatika i robotika
Projektovanje radnog prostora
Osnovi tribologije i sistemi
podmazivanja

Izborni predmeti

Ljetni semestar

Tehnicki standardi i propisi
Oblikovanije i razvijanje plasteva
Okolinski razvoj

Osnove mehanickih prenosnika
snage

Statistika u maSinstvu
Savremeni materijali
Proizvodna mjerenja i kontrola
Reverzibilno inzenjerstvo



Osnovi mehatronike

Skladistenje i upravljanje zalihama
Stezni i rezni alati

Simulacija procesa proizvodnje
Motori i motorna vozila

MasSinska vizija

Operativno planiranje proizvodnje
Nekonvencionalni postupci obrade

Student koji ne ostvari ECTS bodove iz odabranog izbornog predmeta, moze u narednoj akademskoj godini
upisati isti ili odabrati drugi nastavni predmet kao izborni.

Fakultet zadrzava pravo da zbog organizacijskih razloga odstupi od navedenog rasporeda predmeta po
semestrima kao i da neki izborni predmeti ne budu na ponudi studentima svake akademske godine.

1.12. Plan izvodenja predmeta Studijskog programa

S obzirom na predznanja koja student treba steci da bi uspjeSno pratio nastavu, predviden je sljedeci raspored
predmeta po semestrima studija:

| GODINA Zimski semestar Ljetni semestar
A L ECTS P A L ECTS

Predmet
Matematika |
Statika
Fizika
Materijali |
Konstruktivna geometrija
Matematika II
Kinematika
Racdunari i programiranje
Tehni¢ka dokumentacija i CAD
Materijali Il

UKUPNO OBAVEZNIH 14 6 2 27
DOPUNSKI KREDITI 2
UKUPNO 16 6 3 30
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Dopunski krediti Zimski semestar Ljetni semestar

Izborni predmeti A L ECTS P A L ECTS
Osnove teorije sistema
Osnove maSinske tehnike
Softverski alati u inZenjerstvu
Tehnicki standardi i propisi 3 0 0 3
Oblikovanje i razvijanje plasteva
Okolinski razvoj 3 0 0 3

NININ|TO
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0 1

w
o
o
w

Il GODINA Zimski semestar Ljetni semestar

Predmet A L ECTS P A L ECTS

Matematika Ill

Masinski elementi |

Nauka o ¢vrstodi |
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Dinamika i oscilacije
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Konstruisanje raCunarom 3 0 1 5

MaSinski elementi [l 3 2 0 6

Nauka o Evrstoéi I 3 2 0 6

Mehanika fluida | 3 1 1 6

Termodinamika | 3 1 0 5

Elektrotehnika i elektronika 2 1 0 4
UKUPNO OBAVEZNIH 15 6 1 27 14 7 1 27

DOPUNSKI KREDITI 2 0 1 3 3 0 0 3

UKUPNO 17 6 2 30 17 7 1 30

Dopunski krediti Zimski semestar Ljetni semestar

Izborni predmeti P A L ECTS P A L ECTS

Kompjuterska grafika i 3D modeliranje 2 0 1 3

Numeritke metode u masinstvu 2 0 1 3

Primjenjena mehatronika 2 0 1 3

Projektovanje masSinskih konstrukcija 2 0 1 3

Osnove mehanickih prenosnika snage 3 0 0 3

Statistika u maSinstvu 3 0 0 3

Savremeni materijali 3 0 0 3

Il GODINA Zimski semestar Ljetni semestar

Predmet P A L ECTS P A L ECTS

Tehnologija rezanja | 3 1 1 6

Zavarivanje 3 0 1 5

Tehnologije presanja metalnih prahova 3 1 0 5

Tehnologija plasti¢nosti | 2 1 1 5

Mehanizmi i dinamika maSina 3 0 0 4

Tehnicki engleski jezik 2 0 0 2

Tehnologija rezanja I 3 0 1 5

Teorija sinterovanja i termiCke obrade 3 1 0 6

Tehnologija plasti¢nosti Il 3 1 1 6

Transport u industriji | 3 1 2 6

Osnovi energetike 2 0 1 4
UKUPNO OBAVEZNIH 16 3 3 27 16 3 3 27

DOPUNSKI KREDITI 2 1 0 3 2 1 0 3

UKUPNO 18 4 3 30 18 4 3 30

Dopunski krediti Zimski semestar Ljetni semestar

Izborni predmeti P A L ECTS P A L ECTS

Laserske tehnologije 2 1 0 3

Uljna hidraulika i pneumatika 2 1 0 3

Tehnicka dijagnostika 3 0 0 3

Osnove montaze 2 1 0 3

Tehnologije obrade nemetalnih 2 1 0 3

materijala

Proizvodnja mjerenja i kontrola 2 1 0 3

Reverzibilno inZenjerstvo 2 0 1 3

Osnovi mehatronike 2 1 0 3

Skladitenje i upravijanje zalihama 2 1 0 3

Stezni i rezni alati 2 1 0 3
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IV GODINA Zimski semestar Ljetni semestar

Predmet P A L ECTS P A L ECTS
Proizvodni sistemi | 3 1 1 5
Dizajn i analiza industrijskih 3 1 0 5
eksperimenata
Transport u industriji Il 2 1 1 5
Razvoj proizvoda 2 0 1 5
Alati u obradi metala deformisanjem 3 1 0 5
Poslovni engleski jezik 2 0 0 2
Proizvodni sistemi Il 3 1 1 5
Livenje 2 1 0 4
Odrzavanije tehnickih sistema 3 0 2 4
Projektovanje tehnolo$kih postupaka 3 1 1 5
Programiranje obrade na CNC 3 0 2 4
masinama
Zavr3ni rad 0 0 0 3
Industrijska praksa 0 0 0 2

UKUPNO OBAVEZNIH 15 4 3 27 16 3 4 27
DOPUNSKI KREDITI 2 0 1 3 2 0 0 3
UKUPNO 17 4 4 30 18 3 4 30
Dopunski krediti Zimski semestar Ljetni semestar
Izborni predmeti P A L ECTS P A L ECTS
CAD/CAM sistemi 2 0 1 3
Automatika i robotika 2 0 1 3
Projektovanje radnog prostora 2 0 1 3
Osnovi tribologije i sistemi 2 0 1 3
podmazivanja
Simulacija procesa proizvodnje 2 0 0 3
Motori i motorna vozila 2 0 0 3
MaSinska vizija 2 0 0 3
Operativno planiranje proizvodnje 2 0 0 3
Nekonvencionalni postupci obrade 2 0 0 3

Prodekan za nastavu i studentska pitanja: Dekan:

Dr. sc. Jasmin Halilovié, doc.

Dr. sc. Alan Topgi¢, red. prof.
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